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ANEXO Ii - MODELO DE PROPOSTA

IDENTIFICAGAO DA EMPRESA RAZAO SOCIAL: COMERCIAL DIVERSIDADES SUL
CAPIXABA LTD

NOME FANTASIA: COMERCIAL DIVERSIDADES SUL CAPIXABA
CNPJ: 52.306.856/0001-93

ENDERECO: RUA PADRE ARMANDO GEERTS BAIRRO:HONORELINO GOMES DE
OLIVERIA N° 372

CIDADE: JOSE DO CALCADO/ES
CEP: 29470-000

E-MAIL: comercialdiversidadessulcapixa@gmail.com
TELEFONE: (28) 99971-6597

graca
CPF: 152.129.497-69
RG: 3662585 SPTC ES

IDENTIFICAGAO DO REPRESENTANTE LEGAL NOME COMPLETO: Samuel Nascimento da

ITEM | QUANT UNID DESCRIGCAO MARCA VALOR VALOR
UNT. TOTAL
01 10 UND Cadeira de Escritério com BEST 789,00 7.890,00
rodizio e bragos, espaldar
médio:

Assento: Estrutura do
assento em madeira
multilaminada moldada
anatomicamente a quente
com pressac de 10
Kgf/lcm?, conforme
estabelecido nas NBR
14006 e NR-17, com

espessura minima de 12
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mm. Utilizando 1dminas de
florestas renovaveis e
projeto rodizios
sustentaveis, com alto grau
de dureza e espessura
maxima de 2 mm,
intercaladas sempre em
numero impar, com coca
coscamite a base de uréia
formol baixa emissao; O
estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta
pressdo, de poliuretano
flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI -
Agente expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade
de 50 Kg/m? +/- 2,
espessura minima de 55
mm. Possui as
propriedades mecanicas e
de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Largura
de 465 mm e profundidade
da superficie do assento de
440 mm, no minimo; Capa
de protecdo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas,
sem uso do perfil
de PVC, proporcionando
facil limpeza, alta
resisténcia mecanica
contra impacto e
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resisténcia a produtos
quimicos.
Revestimento em tecido
100% poliéster, na cor a
definir. : Espaldar Médio,
com largura de 420 mm e
extensao vertical do
encosto de 500 mm;
Estrutura do encosto
injetado/moldada
anatomicamente, em
polipropileno copolimero
natural, com espessura
minima de 12 mm; O
estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta
pressao, de poliuretano
flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI —
Agente expansor de agua,
alta resiliéncia, baixa
flamabilidade, densidade
de 50 Kg/m?® +/- 2,
espessura minima de 45
mm. Possui as
propriedades mecénicas e
de desempenho
estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT; Capa de
prote¢édo e acabamento
injetada/moldada em
polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos
quimicos; Revestimento em
tecido 100% poliéster, na
cor a definir,
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Estrutura e mecanismos:
Suporte para encosto com
regulagem de altura
confeccionado em tubo de
aco ABNT 1008/1010
perfilado, secgéo oval
medindo 18x43mm e
espessura da parede de
1,5 mm, conforme
NBR6591, fosfatizado e
pintado com tinta p6 epoxi
corn camada de no minimo
80um. Possui em sua parte
superior chapa de fixagdo
confeccionada em chapa
de aco com furos para fixar
na estrutura do encosto
Permite a regulagem
vertical do encosto em
relagdo ao assento num
curso minimo de 63 mm,
por meio de sistema —UP
AND DOWNI com top de
fim de curso sem a
necessidade do uso de
botdes ou manipulos, a
mola do sistema é
confeccionada em ago para
molas classe C. Possui
capa de protecdo injetada
em polipropileno natural
texturizado: Mecanismo
que permite a regulagem
de altura/inclinagdo do
encosto e altura do
assento, estampado em
chapa de ago NBR11888
SAE 1006/1010 BQ com
espessura minima de 3
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mm, fosfatizado e pintado
com tinta pé epdxi com
camada de no minimo
80pm. O mecanismo ¢

dotado de —contato
permanentell que permite
regulagem de angulos e

altura do encosto, possui a

parte traseira protegida por

capa injetada em
polipropileno copolimero. O
angulo de inclinagdo do

encosto € minimo de -8° e

maximo de 25°, acionado
por uma tnica alavanca

localizada na parte traseira
direita do mecanismo, o
sistema de articulacdo do
encosto € comandado por
meio de molas
confeccionadas em ago
classe B com 5 mm de
didmetro e laminas de ago
com 1,20mm de espessura

NBR11888 SAE 1006/1010
BF. O acionamento da
regulagem de altura do

assento sera por meio de
alavanca independente

localizada na parte
posterior a direita do
mecanismo na posicéo
sentado. As alavancas sa0
confeccionadas em ago

SAE 1010 com digdmetro de
8 mm e acabamento em

polipropileno copolimero. O

mecanismo permite
também a regulagem de
altura do encosto com
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passo de 8 em 8 mm, curso
total minimo de 72 mm,
através de um sistema
automatico de regulagem
confeccionado em bucha
de nylon 6 com 30% de
fibra de vidro. O
mecanismo possui furos de
6,5 mm de didmetro e 40
mm de distancia entre furos
nas abas laterais para
acoplamento de apoia-
bragos; Coluna de
regulagem da altura do
assento por acionamento a
gas, com curso de
regulagem milimétrica de
130 mm no minimo.
Confeccionada em ago
tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ -
50,80x1,5mm, montada
com pistdo a gas classe 3 e
@ 28mm, com conificagdo
1° 26"16l inferior e
superior. Possui bucha guia
para o sistema giratorio e
de regulagem com altura
de 100mm, injetada resina
de engenharia Poliacetal
de alta resisténcia ao
desgaste e com
lubrificacdo propria
permitindo maior facilidade
na regulagem da altura e
suavidade no movimento
giratorio, calibrada com
precisdo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada e
pintada em tinta p6 epoxi
com camada de tinta entre
80 a 120um; Capa
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telescopica de 03 estagios,
injetada em polipropileno
copolimero com @ 57 mm
na parte superiore & 71
mm na parte inferior e
altura de 317 mm.
Proporciona acabamento e
prote¢ao a coluna de
regulagem, sendo também
um elemento estético entre
a base e o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente
sistema de fixagdo na parte
superior e inferior, evitando
gue se desprenda durante
0 uso da cadeira, deixando
aparecer o pistdo e
perdendo,
consequentemente, tanto a
fungdo de protecdo como a
estética. Base composta
por 05 patas confeccionada
em ago tubular NBR 6591
SAE 1008/1010 - BF/BQ,
com secgao quadrada
medindo 25x25 mm e
espessura da parede de
1,5 mm no minimo. As
patas sao soldadas em
flange Morse estampada
em chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010BQ e
protegidas por capa de
polipropileno copolimero.
Possui jungdo para encaixe
de rodizios ou sapatas com
@ de 11 mm, injetada em
polipropileno copolimero.
Diadmetro total de 690mm e
altura sem os rodizios de
101mm. Rodizio duplo,
com capas e rodas
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injetadas em resina de
engenharia Poliamida 6. A
haste é confeccionada em
aco SAE 1006/1008 com
tratamento superficial
zincado e didmetro de 11
mm. Eixo em ago
1010/1020, rodas com
diametro de 50mm. Possui
fubrificagao interna
permanente e capa de
acabamento gue envolve o
eixo; A fixacdo do assento
a estrutura da cadeira sera
por meio de porcas garras
de Vil cravadas na
estrutura interna do
assento, produzidas em
aco 1020 estampado com
rosca laminada de Yill, por
parafusos Philips tipo
panela e arruelas de
pressao.
Acabamento e pintura:
Deve ser usada solda
eletronica MIG em todos 0s
locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas
utilizadas deveréo receber
pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem é&cida,
refinador de sais de titanio,
fosfatizacdo, passivacdo e
secagem, sendo a Ultima
com agua deionizada
seguido de secagem,
preparando a superficie
para receber a pintura;

| _Todas as pegas metalicas

CEP:29.470-000
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deverao receber pintura
epoxi-po, fixada por meio
de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta
acabamento fosco.
Apoia bragos: Bracos
regulaveis em forma de
—Tl, medindo
250x70x35mm
aproximadamente; Apdia-
bragos em espuma de
poliuretano injetado com
formato anatémico, 60mm
da parte frontal com
inclinacgéo de 15°,
proporcionando conforto ao
usuario conforme
exigéncias da NR17, alma
em chapa de ago com 2mm
de espessura no minimo;
Unido entre o assento e
apoia-bragos em chapa de
ago com espessura minima
de 6mm, com dois furos
para fixar e regular a
distancia lateral entre o
assento e o brago. Possui
repuxo estrutural nas
dobras, com resisténcia ao
esforgo de até 100 Kg e
recorte na parte lateral para
alocagdo do trilho e
mecanismo de travamento.
Revestido com capa em
polipropileno injetado micro
texturizado em uma peca
Unica sem emendas;
Dotado de mecanismo
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interno que permita o
ajuste de altura em seis
niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm,
por meio de trilho em
polipropileno injetado,
acionado por meio de
botdo lateral do mesmo
material. O mecanismo &
composto de mola em ago
zincado, evitando a agéo
corrosiva decorrente do
tempo e umidade, e de
pino de travamento em ago
inoxidavel de 4l lubrificado
com graxa naval que reduz
o atrito gerado pelo
acionamento por presséo;
O apoia-bragos & fixado ao
assento por mejo de trés
parafusos de ¥4l, com
tratamento antiferrugem. -
Apresentar certificado de
conformidade do produto
emitido de acordo com as
normas da ABNT conforme
L NBR 13962: 2006
02 10 UND Mesa de escritorio em L MARZGC 1.480,00 14.800,00
c/ gaveteiro 2 gavetas: IMPERIAL
Superficie de trabalho:
Superficie de trabalho com
formato em —LII, em
madeira MDP (Painéis de
Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm,
formando uma peca unica;
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia, texturizado {4
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com no minimo 0,3mm de
espessura na parte
superior e inferior da
superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno semirrigido,
com 3,0mm de espessura
no minimo, contendo raio
da borda de contato com o
usuario com no minimo
2,5mm, conforme NBR
13966 — Tabela 1, coladas
pelo processo HOLT-MELT
(a quente); Passagem para
fiacdo com acabamento em
PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm; A parte
inferior do tampo devera
conter buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixagao do
tampo a estrutura metalica
da mesa; Devera permitir a
inscricdo de um quadrado
com medidas de
profundidade e larguras
minimas, conforme Figura
3 da NBR 13966.
Painéis frontais: 02
Painégis frontais em
madeira MPD (painéis de
particulas de média
densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo;
Revestimento em laminado
melaminico de baixa
pressdo nas duas faces, na
mesma cor da superficie de
trabalho; As bordas N
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deverdo ser retas e
recebem protecao de fita
de poliestireno semirrigido
com 1,0mm de espessura,
no minimo, na mesma cor
do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A
fixacao do painel frontal na
estrutura deverd ser por
meio de guatro pinos de
ago com rosca padrédo M6
e tambor de travamento em
ZAMAK.
Componentes metalicos:
A sustentacéo do tampo
devera ser através de suas
estruturas: laterais e
central, interligada por
calhas horizontais, que
deverao propiciar a
estruturagéo do conjunto.
Pé central: A estrutura
central devera ser em
chapa #18 no minimo,
dobrada com formato
retangular, sendo dois
fados de 120mm e 0s
outros dois com 40mm,
ficando um abertura frontal
de 110mm, formando um
canal para passagem da
fiacao. Os lados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm
cada, formando
dobras ortogonais, a ultima
aba de cada lado possui
dois recortes medido
50x10mm para apoio da
tampa removivel; Possui,
proximo as extremidades
superior e inferior,
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elementos de ligacdo
medindo 96X20mm,
confeccionado em chapa
de ago com espessura
minima de 1,25mm, para
travamento evitando a
abertura da estrutura; O
fechamento interno da
estrutura central devera ser
feito através de uma tampa
removive! medindo
90x635mm (LxH), em
chapa de ago # 22
(e=0,75mm), fixada na
estrutura por meio de
grapas metalicas sem
arestas cortantes; Na parte
superior da estrutura
central devera conter um
elemento soldado na
estrutura (ndo devera
apresentar soldas
aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo,
com largura minima de
40mm e furo com diametro
de 8mm, para fixar ao
tampo por meio de
parafuso de ago zincado
padréo M6, soldado pelo
processo MIG; Na parte
inferior da estrutura central
devera conter um elemento
soldado na estrutura (néo
devera apresentar soldas
aparentes), confeccionado
em chapa #14 no minimo,
com largura minima de
40mm e furo com didmetro
de 12mm para alocagado de
rebite de repuxo padrao
5/16ll onde sera fixado a
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sapata niveladora; Sapata
niveladora em poliuretano
injetado de alta resisténcia
e curso de regulagem de
no minimo 15mm, soldada
pelo processo MIG.
Pés laterais: As estruturas
laterais em forma de um
—LIl, com medidas totais
de 44x520x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior
com a superior, devera ser
por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas
em tubos de ago com
@44mm e espacamento
minimo entre elas de
100mm, formando um
portico. Uma coluna devera
conter 04 furos para
fixac@o do painel frontal e
calha estrutural por meio
de rebites repuxo; As
colunas deverdo possuir
sistema de travamento
inferior por meio de barra
de aco, medindo
3/1611x3/81, com dimensao
longitudinal de 100mm,
soldado por meio de
processo MIG; Entre as
colunas tem duas alc¢as,
equidistantes do centro
200mm, confeccionadas
em chapa de ago com
espessura minima de
1,5mm, para fixagao das
tampas removiveis;
Tampas laterais
removiveis, tanto do
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interno como do lado
externo, dobradas em
chapa de ago com
espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm
de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e
634 a interna. Sistema de
engate por meio de grapas
metalicas sem arestas
cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior
para remocao e
passagem de fiacdo; Base
superior do pértico em
chapa de acgo #14 (no
minimo), dobrada, medindo
448x44mm e com abas de
10mm. Os cantos das
dobras deverdo ser
arredondados com raio
minimo de 5mm e as
extremidades das abas
arredondadas com raio
minimo de 10mm, evitando
arestas cortantes, sem uso
de ponteiras plasticas; A
base superior devera
conter dois furos com
formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre
si 340mm; Na base inferior,
parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa
de aco com espessura
minima de 1,5m, dobrada a
180°, formando um arco
com laterais retas e um
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trapézio irregular com a
base retangular. A
extremidade anterior serd
soldada na coluna e
extremidade posterior
recebera uma pega com
formato semiesférico
moldado em pega unica,
sem emendas, didmetro de
50mm e altura de 45mm,
com suporte interno em
aco para fixac8o da sapata
niveladora Sapatas
. niveladoras em poliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de
60mm, possui formato
cOdnico na parte superior &
reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.
Calhas metalicas: Calha
estrutural confeccionada
em chapa de aco #18 (no
minimo), dobrada, com
formato —JI medindo
102x60mm,; Possui dobras
na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de
60mm:; As extremidades
das calhas possuem
fechamentos em chapa de
aco medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos
para ligagdo desta as
estruturas laterais, ndo
sendo permitido o uso de
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solda para essa funcao.
Possui também as
extremidades um recorte
em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°,
nao permitindo o contato
da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiacdo; Na calha
devera conter 02 (dois)
suportes, no minima, para
tomadas em chapa de ago
com espessura minima de
1,5mm, medindo
99x17mm, e furos para
instalacédo de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos.
Acabamento e
montagem: A fixacédo da
estrutura aos tampos &
feita atraves de buchas
metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos
com rosca milimétrica e
arruelas de pressao; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber
pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio,
fosfatizagao, passivacdo e
secagem, sendo a Ultima
com
agua deionizada seguido
de secagem, preparando a
superficie para receber a

COMERCIAL DIVERSIDADES SUL CAPIXABA LTDA
CNPJ:52.306.856/0001-93
R.PADRE ARMANDO GEERTS, HONORELINO GOMES DE OLIVEIRA N°372, SAD JOSE DO CALCADO/ES
CEP:28.470-000




pintura; Todas as pecgas
metalicas deveréo receber
pintura epdxi-pd, fixada por
meio de carga elétrica
oposta, curada em estufa
de alta temperatura, na cor
a definir; Apos a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
devera apresentar um
espaco livre, destinado a
acomodacao e
movimentacéo dos
membros inferiores dos
usuarios, conforme figuras
4 e 5 da NBR 13966. -
Apresentar certificado de
conformidade de acordo
com as normas da ABNT
NBR 13.966 (edicdo mais
recente) emitido por
certificadora acreditada
pelo INMETRO; no
certificado deverao estar
identificados o fabricante e
o modelo ofertado.
GAVETEIRO FIXO 02
GAVETAS
312X440X290mm
Laterais: Laterais em
particulas de média
densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em
ambas as faces das pegas,
na cor a definir; Possui
bordas retas protegidas por
fita de poliestireno
semirrigido com espessura
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minima de 1mm na mesma
cor das laterais, colados a
guente por meio do
processo HOT MELT; A
lateral direita, na parte
frontal interna, possui
recorte transversal
medindo 21x6mm para
embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de
travamento simultdneo das
gavetas. Trava inferior:
Trava inferior em particulas
de média densidade, chapa
Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais
por meio de pino de ago
com rosca milimétrica de
6mm e trava em ZAMAK
com travamento por meio
de ganchos. Trava
posterior: Trava posterior
em particulas de média
densidade, chapa unica
com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento
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em laminado melaminico
de alta resisténcia em
ambas as superficies da
peca, na mesma cor das
laterais: Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT.; Fixado nas laterais
por meio de pino de ago
com rosca milimétrica de
Bmm e trava em ZAMAK
com travamento por meio
de ganchos. Trava
superior: Trava superior em
particulas de média
densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento
em laminado
melaminico de alta
resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semi-rigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais
por meio de pino de aco
com rosca milimétrica de
smm e trava em ZAMAK
com travamento por meio
de ganchos, e pinos de
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madeira reduzindo o
esforco nos pinos de
fixacdo.
Gavetas: Duas gavetas
com frente em particulas
de média densidade, em
chapa unica com no
minimo 18mm de
espessura, revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua
supetficie superior e
inferior, na mesma cor do
tampo; As frentes das
gavetas possuem bordas
protegidas por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
3mm no mesmo padréo do
revestimento das laterais,
com bordas arredondadas
em todo seu perimetro
externo, com raio minimo
de 2,5mm, colados a
gquente por meio do
processo HOT MELT,;
Corpo das gavetas em
chapa de ago com
espessura minima de
0,9mm, revestimento em
pintura epoxi pé na cor
preta, fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, prétratamento
em 9 banhos, sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem &cida,
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refinador de sais de titanio,
fosfatizagéo, passivagdo e
secagem, sendo a Ultima
lavagem com agua
deionizada seguida de
secagem; As guias
metdlicas sdo em chapa de
aco com espessura minima
de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do
corpo da gaveta; sistema
de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida
rigida injetada, com eixo
inoxidavel fixado a uma
guia metalica que é fixada
na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabeca
chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram
ter um sistema de trava no
final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar
o gaveteiro; Puxadores
com formato de meia lua
em perfil de aluminio
extrudado com diametro
aproximado de 12Zmm e
distancia entre furos de
100mm, fixado na frente
das gavetas por meio de
parafusos metalicos com
rosca milimétrica. Sistema
de travamento: Travamento
simultaneo das gavetas por
meio de barra de aluminio
com pinos e travas
regulaveis, fechadura
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cilindrica com pino de ago
com movimento orbital ao
eixo; possui duas copias de
chave com capa plastica de
protecao e sistema
escamoteavel, evitando
gue a mesma se quebre;
cada fechadura possui
segredo Unico evitando que
a chave de um gaveteiro
possa abrir o outro. -
Apresentar
certificado de conformidade
de acordo com as normas
da ABNT NBR 13.966
(edig@o mais recente) para
amesa e 13.961 (edicéo
mais recente) para o
gaveteiro, emitidos por
certificadora acreditada
pelo INMETRO; no
certificado deverao estar
identificados o fabricante e
o modelo ofertado; (serdo
aceitos certificados de
mesa com gaveteiro como
um Unico produto ou a
comprovagao de
certificacao da mesa e do
gaveteiro em separado).
Medidas aproximadas:
1400 x 1400 x 600 x 600 x
740mm

03

10 UND

Cadeira fixa para
atendimento: Assento:
Moldado anatomicamente
em polipropileno
copolimero estruturado,
com pigmento e aditivo
ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas

PAXMETAL
ERGOPLAX

131,90

1.319,00
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ndo apresentam saliéncias
gue podem o acumular
sujeira ou determinar a
postura incorreta e impedir
o fluxo sanguineo normal
do usuario; Possui furagdes
com formato retangular
com extremidades
arredondadas, no minimo
10 furos, 05 em cada
lateral do assento, que
possibilitam melhor
areacdo para o usuario; A
fixagdo do assento na
estrutura sera por meio de
06 parafusos
autoatarraxantes, com o
auxilio de oito garras
centralizadoras; Largura de
470 mm e profundidade da
superficie do assento de
378 mm, no minimo, na cor
a definir.
Encosto: Moldado
anatomicamente em
polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento
e aditivo ANTI-UV (solidez
8); Os acabamentos das
bordas nédo apresentam
saliéncias que podem
acumular sujeira; Possui
furagbes com formato
retangular com
extremidades
arredondadas, no minimo
10 furos, 05 em cada
lateral do assento, que
possibilitam melhor
areac&o para o usuario; A
fixacdo do encosto na
estrutura sera por meio de

COMERCIAL DIVERSIDADES SUL CAPIXABA LTDA
CNPJ:52.306.856/0001-93
R.PADRE ARMANDO GEERTS, HONORELINO GOMES DE OLIVEIRA N°372, SAO JOSE DO CALCADO/ES
CEP:29.470-000



encaixe moldado no prdprio
encosto, com auxilio de
dois plugs injetados, um
em cada lado da estrutura;
Plug de fixac&o injetado em
polipropileno copolimero,
com corpo de 8mm de
diametro e cabeca oval, na
mesma cor do encosto;
Largura de 462 mm e
extensdo vertical do
encosto de 283 mm, na cor
a definir.
Estrutura: Composta por
04 pés, confeccionada em
tubo de acgo carbono 1020,
com formato oblongo
medindo 16x30 mm,
espessura da parede de
1,20 mm, utilizado na
fabricagdo dos pés e
estrutura do encosto; A
ligagdo e estruturacdo das
pecas em tubo oblongo
serao confeccionadas em
tubo de aco carbono %,
espessura da parede de
1,50mm:; A estrutura de
unido do assento ao
encosto possui na parte
sob o assento seis furos
com diametro de 7mmm,
trés em cada lado. O
primeiro furo distanciado 35
mm da parte frontal do tubo
e os outros distanciados,
respectivamente, 98mm e
88mm considerando o
primeiro furo. Possui
tambeém dois furos com
didmetro de 8mm, um de
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cada lado, na parte
superior da estrutura a
63mm da extremidade,
para fixar o encosto.
Acabamento e pintura:
Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda;
Todas as pecas metalicas
utilizadas deverao receber
pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titénio,
fosfatizagdo, passivagéo e
secagem, sendo a Uitima
com agua deionizada
seguido de secagem,
preparando a superficie
para receber & pintura;
Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura
epoxi-pd, fixada por meio
de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta

acabamento fosco.
05 UND Mesa de escritorio MARZO 878,00 4.390,00
Superficie de trabalho: IMPERIAL

Com formato retangular, PREMIUM
em madeira MDP (Paingéis
de Particulas de Média
Densidade) com espessura
minima de 25mm,
formando uma pega Unica.
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia, texturizado
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com no minimo 0,3mm de
espessura na parte
superior e inferior da
superficie, na cor a definir;
Bordas retas, em todo seu
perimetro, com perfil de
acabamento em fita de
poliestireno semirigido,
com 3,0mm de espessura
no minimo (na mesma cor
da superficie), contendo
raio da borda de contato
com o usuario com no
minimo 2,5mm, conforme
NBR 13966 — Tabela 1,
coladas pelo processo
HOLT-MELT (a quente);
Passagem para fiagdo com
acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor
do tampo, com didmetro de
60mm; A parte inferior do
tampo devera conter
buchas metalicas
embutidas para receber os
parafusos de fixagao do
tampo a estrutura metalica
da mesa.
Painel frontal: Em madeira
MPD (painéis de particulas
de média densidade) com
18,0mm de espessura no
minimo. Revestimento em
laminado melaminico de
baixa pressao nas
duas faces, na mesma cor
da superficie de 38
trabalho; As bordas
deverdo serretas e
recebem protegao de fita
de poliestireno semirrigido
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com 1,0mm de espessura,
no minimo, na mesma cor
do laminado, coladas pelo
processo HOLT-MELT. A
fixagao do painel frontal na
estrutura devera ser por
meio de quatro pinos de
aco com rosca padréo M6
e tambor de travamento em
ZAMAK.
Componentes metalicos:
A sustentacdo do tampo
devera ser atraveés de suas
estruturas laterais,
interligadas por calha
horizontal, que deverdo
propiciar a estruturagéo do
conjunto. Pés laterais: As
estruturas laterais em
forma de um —LIl, com
medidas totais de
44x520x700 (LxPxH); A
estrutura vertical de
ligagdo, da base inferior
com a superior, devera ser
por meio de duas colunas
paralelas confeccionadas
em tubos de ago com
@44mm e espagamento
minimo entre elas de
100mm, formando um
portico. Uma coluna devera
conter 04 furos para
fixac&o do painel frontal e
calha estrutural por meio
de rebites repuxo; As
colunas deverao possuir
sistema de travamento
inferior por meio de barra
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de aco, medindo
3/161x3/8ll, com dimensao
longitudinal de 100mm,
soldado por meio de
processo MIG; Entre as
colunas tem duas algas,
equidistantes do centro
200mm, confeccionadas
em chapa de aco com
espessura minima de
1,6mm, para fixagdo das
grapas das tampas
removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto
do interno como do lado
externo, dobradas em
chapa de ago com
espessura minima de
1,25mm, medindo 95mm
de largura e com 04 abas
de 10mm dobradas (duas
de cada lado). Altura de
670mm a tampa externa e
610 a interna. Sistema de
engate por meio de grapas
metalicas sem arestas
cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior
para remogao e passagem
de fiacao; Base superior do
portico em chapa de ago
#14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com
abas de 10mm. Os cantos
das dobras deverédo ser
arredondados com raio
minimo de 5mm e as
extremidades das abas
arredondadas com raio
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minimo de 10mm, evitando
arestas cortantes, sem uso
de ponteiras plasticas; A
base superior devera
conter dois furos com
formato oblongo, medindo
20mm, distanciados entre
si 448mm ou multiplo de
32mm; Na base inferior,
parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa
de ago com espessura
minima de 1,5m, dobrada a
180°, formando um arco
com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a
base retangular. A
extremidade anterior serg
soldada na coluna e
extremidade posterior
recebera uma pega com
formato semiesférico
moldado em peca Unica,
sem emendas, didmetro de
50mm ¢ altura de 45mm,
com suporte interno em
aco para fixagdo da sapata
niveladora; Sapatas
niveladoras em poliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2,
com didmetro minimo de
80mm, possui formato
conico na parte superior ¢
reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.
Calhas metalicas:
Estrutural confeccionada
em chapa de ago #18 (no
minimao), dobrada, com
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formato —JI medindo
102x60mm; Possui dobras
na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de
102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de
20mm. Na parte inferior
possui dobra de 20mm
perpendicular ao lado de
60mm; As extremidades
das calhas possuem
fechamentos em chapa de
a¢o medindo 99x17mm
com espessura minima de
1,5mm, com dois furos
para ligacao desta as
estruturas laterais, ndo
sendo permitido o uso de
solda para essa funcéo.
Possui também as
extremidades um recorte
em diagonal na face
inferior, com angulo de 45°,
nao permitindo o contato
da calha com a tampa
interna do pé e facilitando o
acesso a fiagdo; Na calha
devera conter 02 (dois)
suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de aco
com espessura minima de
1,56mm, medindo
99x17mm, e furos para
instalagdo de tomadas,
fixados na calha através de
parafusos.
Acabamento e
montagem: A fixagdo da
estrutura aos tampos é
feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo
dos tampos e parafusos
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com rosca milimétrica e
arruelas de pressdo; Todas
as pecas metalicas
utilizadas deverao receber
pré-tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio,
fosfatizacéo, passivagdo e
secagem, sendo a Ultima
com agua deionizada
seguido de secagem,
preparando a supetficie
para receber a pintura;
Todas as pegas metdlicas
deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio
de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor a
definir; Apds a montagem
da mesa e todos seus
componentes e acessorios,
deverd apresentar um
espago livre, destinado a
acomodacao e
movimentagao dos
membros inferiores dos
usuarios, conforme figuras
4 ¢ 5 da NBR 13966.
GAVETEIRO FIXO 02
GAVETAS
312X440X290mm
Laterais: Laterais em
particulas de média
densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento
em laminado melaminico
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de alta resisténcia em
ambas as faces das pecgas,
na cor a definir; Possui
bordas retas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma
cor das laterais, colados a
quente por meio do
processo HOT MELT; A
lateral direita, na parte
frontal interna, possui
recorte transversal
medindo 21x8mm para
embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de
travamento simultdneo das
gavetas. Trava inferior;
Trava inferior em particulas
de média densidade, chapa
Unica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais
por meio de pino de ago
com rosca milimétrica de
6mm e trava em ZAMAK
com travamento por meio
de ganchos. Trava
posterior: Trava posterior
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em particulas de média
densidade, chapa unica
com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em
ambas as superficies da
peca, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT.; Fixado nas laterais
por meio de pino de ago
com rosca milimétrica de
smm e trava em ZAMAK
com travamento por meio
de ganchos. Trava
superior: Trava superior em
particulas de média
densidade, chapa unica
com no minimo 18mm de
gspessura, Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor das
laterais; Possui borda reta
protegida por fita de
poliestireno semi-rigido
com espessura minima de
1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente
por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais
por meio de pino de ago
com rosca milimétrica de
6mm ¢ trava em ZAMAK
com travamento por meio
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de ganchos, e pinos de
madeira reduzindo o
esforgo nos pinos de
fixacdo.
Gavetas: Duas gavetas
com frente em particulas
de média densidade, em
chapa unica com no
minimo 18mm de
espessura, revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor do
tampo; As frentes das
gavetas possuem bordas
protegidas por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
3mm no mesmo padrdo do
revestimento das laterais,
com bordas arredondadas
em todo seu perimetro
externo, com raio minimo
de 2,5mm, colados a
gquente por meio do
processo HOT MELT;
Corpo das
gavetas em chapa de aco
com espessura minima de
0,9mm, revestimento em
pintura epoxi po na cor
preta, fixada por meio de
carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, prétratamento
em 9 banhos, sendo 5 por
imerséo e 4 por meio de
lavagem, desengraxe
alcalino, decapagem &cida,
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refinador de sais de titanio,
fosfatizacio, passivagdo e
secagem, sendo a Ultima
lavagem com agua
deionizada seguida de
secagem; As guias
metalicas sdo em chapa de
aco com espessura minima
de 1,2mm, soldada na
parte inferior lateral do
corpo da gaveta; sistema
de deslizamento por meio
de roldanas em poliamida
rigida injetada, com eixo
inoxidavel fixado a uma
guia metalica que é fixada
na lateral gaveteiro por
meio de parafusos cabeca
chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram
ter um sistema de trava no
final do curso ao seu
fechamento evitando que a
mesma se abra ao inclinar
o gaveteiro; Puxadores
com formato de meia lua
em perfil de aluminio
extrudado com diametro
aproximado de 12mm e
distancia entre furos de
100mm, fixado na frente
das gavetas por meio de
parafusos metdlicos com
rosca milimétrica. Sistema
de travamento: Travamento
simultaneo das gavetas por
meio de barra de aluminio
com pinos e fravas
regulaveis, fechadura
cilindrica com pino de ago
com movimento orbital ao
eixo; possui duas copias de
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protecdo e sistema
escamoteavel, evitando
gue a mesma se quebre;
cada fechadura possui
segredo Unico evitando que
a chave de um gaveteiro
possa abrir o outro. -
Apresentar certificado de
conformidade de acordo
com as normas da ABNT
NBR 13.966 (edi¢cdo mais
recente) para a mesa e
13.961 (edigdo mais
recente) para o gaveteiro,
emitidos por certificadora
acreditada pelo INMETRO;
no certificado deverao estar
identificados o fabricante e
o modelo ofertado; (serdo
aceitos certificados de
mesa com gaveteiro como
um Unico produto ou a
comprovagao de
certificacdo da mesa e do
gaveteiro em separado).
Medidas aproximadas:
Largura: 1200 mm
Profundidade: 600 mm
Altura: 740 mm

chave com capa plastica de

Armario com duas portas
e chave
ARMARIO EM MDP,
Modulados, composto de
laterais, fundo, base, 04
prateleiras, portas e tampo,
conforme especificacdes a
seguir:
Tampo: Em particulas de
média densidade, em

chapa unica com no

MARZO
IMPERIAL

1.369,00

13.690,00
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minimo 25mm de
espessura; Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura na
parte superior e inferior do
tampo, ha cor a definir;
Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 3mm, na
mesma cor do tampo, com
bordas arredondadas em
todo seu perimetro com
raio minimo de 2,5mm,
coladas a quente por meio
do processo HOLT MELT;
Portas: Duas portas de
abrir em particulas de
média densidade, em
chapa unica com no
minimo de 18mm de
gspessura; Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo
0,3mm de espessura em
ambas as faces das pegas,
na mesma cor do tampo;
Possui bordas protegidas
por fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1Tmm, na
mesma cor do tampo,
coladas a quente pelo
processo HOLT MELT;
Cada porta possui, no
minimo, trés dobradicas em
ZAMAK, adonisado, que
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permita abertura de no
minimo 270°, fixadas por
parafusos anodizados, auto
atarraxantes, de cabeca
chata medindo 20x4mm;
Apresenta sistema de
pressao acionado ao ser
fechada, por meio de molas
de alta resisténcia em aco
zincado e lubrificado,
evitando corroséo, e pega
em plastico de engenharia
poliamida para travamento,
mantendo a porta
pressionada para dentro
sem folgas depois de
fechada; Tem eixo em ago
inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de
POLIACETAL, evitando o
atrito e eliminando a
necessidade de
lubrificacdo; Possui um
puxador em cada porta, em
aluminio extrudado e
arqueado com formato
convexo, com diametro
minimo de 10mm e largura
de no minimo 100mm.
Fechadura: Com
mecanismo em aco
cromado, medindo cerca
de 74x30x14mm e cilindro
em ago cromado com
didmetro de 18mm e altura
de 22mm; Dotado de molas
e pinos em latdo
ou ago, lubrificados com
graxa naval de auto
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desempenho em todo
mecanismo interno,
reduzindo atritos e evitando
possiveis travamentos;
Cada fechadura tem um
segredo individual, ndo
permitindo que a chave de
outra fechadura a abra;
Possui lingueta de ago com
mecanismo gue permite o
giro de duas hastes em
aluminio no eixo vertical,
sendo uma na parte
superior e outra na inferior,
fixado por meio de
parafusos auto
atarraxantes de cabeca
chata medindo 11x3,5mm;
As chaves possuem
acabamento em
poliuretano injetado, com
sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro
do cilindro;
Prateleiras: 03 prateleiras
regulaveis e 01 fixa para
travamento, em particulas
de média densidade, chapa
Unica com no minimo
18mm de espessura;
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor do
tampo; Possui bordas
transversais protegidas por
fita de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de Tmm no mesmo
padrdo do revestimento do
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tampo; Nas bordas
longitudinais de contato
com o usuario tem fita com
espessura minima de 3mm,
arredondadas com raio de
2,5mm no minimo, colados
a quente por meio do
processo HOT MELT; Cada
prateleira contém quatro
suportes em poliuretano
rigido com sistema de
engate para 0s pinos de
regulagem; o travamento
das prateleiras regulaveis é
feito por meio de pinos em
aco inoxidavel fixos nas
laterais por meio de furos
para engate. Base: Em
particulas de média
densidade, chapa Unica
com no minimo 18mm de
espessura; Revestimento
em laminado melaminico
de alta resisténcia em sua
superficie superior e
inferior, na mesma cor do
tampo; Tem bordas
protegidas por fita de
poliestireno semirrigido
com espessura minima de
1mm no mesmo padréo do
revestimento do tampo,
colados a quente por meio
do processo HOT MELT;
Possui recorte que propicia
acabamento perfeito na
unido das pecas; Possui
reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com
forma telescopica cilindrica,
diametro de 55mm e altura
de 35mm, e ajuste de no
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minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado
com rosca padréo 5/16l
engatado a porca
sextavada 5/16ll. Permite a
regulagem de altura pelo
lado interno do armario.
Laterais: Em particulas de
média densidade, chapa
{inica com no minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia em ambas as
faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Tem
bordas protegidas por fita
de poliestireno
semirrigido com espessura
minima de 1Tmm no mesmo
padrgo do revestimento do
tampo, colada a quente por
meio do processo HOT
MELT, Possui recorte que
propicia acabamento
perfeito na montagem das
pecas; No sentido
longitudinal, das laterais,
contém duas fileiras de
furos com diametro de
5mm, distanciados entre si
64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira
regulavel a cada 64mm;
Fundo: Em particulas de
média densidade, chapa
Gnica com ho minimo
18mm de espessura,
Revestimento em laminado
melaminico de alta
resisténcia em ambas as

COMERCIAL DIVERSIDADES SUL CAPIXABA LTDA
CNPJ:52.306.856/0001-93
R.PADRE ARMANDO GEERTS, HONORELINO GOMES DE OLIVEIRA N°372, SAO JOSE DO CALCADO/ES
CEP:29.470-000




faces da peca, na mesma
cor do tampo; é embutido
nas laterais, tampo superior
e inferior, com perfeita
juncao, sem frestas e
mantendo travamento e
estabilidade do corpo do
mével. Sapatas niveladoras
em polipropileno injetado,
com formato telescopico
cilindrico, com diametro de
55mm e altura de 35mm,
possibilitando ajuste de no
minimo 20mm, por meio de
parafuso de aco zincado e
rosca padrdo 5/16l,
engatado em uma porca
sextavada 5/16l, fixada a
um suporte de poliuretano
injetado; contém trés furos
para fixacao, por meio de
parafusos auto
atarraxantes, zincados.
Montagem: O travamento
das laterais ao tampo
superior e inferior é feito
por meio de cavilhas em
madeira estriada e pinos de
ago inoxidavel com rosca
padrdao M6, com rebaixo na
extremidade oposta a rosca
para o travamento, por
meio de tambor em ZAMAK
e recorte para engate do
pino de aco, o qual é fixado
ao tampo superior e inferior
por meio de pino em
ZAMAK, rosca padrdo M6
na parte interna e rosca
auto atarraxante na
externa, com recortes no
fio da rosca para que a
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mesma trave e ndo solte da
peca, sdo no minimo duas
cavilhas e dois pinos de
aco por jungéo. -
Apresentar certificado de
conformidade de acordo
com as normas da ABNT
NBR 13.961 (edigdo mais
recente) emitido por
certificadora acreditada
pelo INMETRO; no
certificado deverdo estar
identificados o fabricante e
o modelo ofertado.
Medidas aproximadas:
Largura: 800 mm
Profundidade: 500 mm
Altura: 1600 mm

02 UND Longarina de 3 lugares SHOW DE 1.368,00 2.736,00
Assento e encosto: CADEIRAS
Assento e encosto,
compostos por pecas
individuais, confeccionados
em chapa de aco laminada
a frio, de alta resisténcia,
com espessura minima de
3mm; Ambos séo
moldados com formato
anatémico, bordas frontais
e superiores arredondadas,
com raio de 12 mm no
minimo; Medidas
aproximadas para cada
assento de 640x440mm
(LxP) e para cada encosto
de 640x470mm (LxH),
projecao total do conjunto
de 1950x620mm (LxP);
Cada conjunto
assento/encosto € fixado
as longarinas em guatro
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pontos, paralelos, por
parafusos tipo ALEN
M8x20mm e porcas com
rosca M8, gue possibilita
maior facilidade na
montagem e na
desmontagem.
Estofamento:
Estofamentos
independentes para o
assento e o encosto,
medindo aproximadamente
465x390mm, e
465x240mm,
respectivamente; Estrutura
interna em madeira
multilaminada moldada
anatomicamente com
espessura minima 12mm;
Fixado ao assento e ao
encosto por meio de porca-
garra de Vil cravadas na
madeira e parafusos tipo
ALEN de %l x Yll, no
minimo quatro conjuntos
em cada peca;
Estofamento em espuma
laminada de alta
resisténcia com densidades
minimas de 60Kg/mm3,
isentos de CFC e
revestidas em laminado
plastico automotivo,
incorporado com tecido de
malha de alta resisténcia,
sem costura aparente e
sem enrugamentos.
Apoia bragos: Os apoia
bracos sdo individuais, com
formato curvo, em peca
Unica; Injetados em
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poliuretano integral sobre
estrutura interna em ago
trefilado #18, formato
oblongo, medindo
39x25mm, fixados ao
assento e encosto.
Estrutura: Contém duas
longarinas posicionadas
sob o assento,
confeccionadas em tubo de
aco redondo com @ 2l e
espessura de parede
1,9mm, com extremidades
protegidas por ponteiras
plésticas; As longarinas
sdo soldadas em suas
extremidade em uma
chapa de aco dobrada em
forma de —Ull, com
espessura minima de 3mm,
que proporciona a unido do
conjunto e travamento das
longarina, configurando o
apoio para os pés do
conjunto; Cada peé e
constituido por uma base e
as duas colunas, com
formato oblongo,
confeccionados em
aluminio fundido formando
uma estrutura Unica, com
resisténcia para no minimo
200 Kg/assento; A base
possui em suas
extremidades niveladores
nao deslizantes com
dispositivos de regulagem,
formato circular, injetados
em termoplastico de alta
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resisténcia (ndo rigidos),
para que se acomode
perfeitamente ao piso; Os
encostos sdo unidos na
parte posterior por um tubo
de ago oblongo #18,
medindo de 16x30mm,;
Todas as pecas metalicas
utilizadas deverdo receber
pre-tratamento em 9
banhos sendo 5 por
imersao e 4 por meio de
lavagem: desengraxe
alcalino, decapagem &cida,
refinador de sais de titanio,
fosfatizacao, passivacéo e
secagem, sendo a Ultima
com agua deionizada
seguido de secagem,
preparando a superficie
para receber a pintura;
Todas as pegas metalicas
deverdo receber pintura
epoxi-po, fixada por meio
de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta
acabamento fosco. -
Apresentar certificado de
ensaio do produto emitido
por laboratério de acordo
com as normas da ABNT
conforme NBR 13962,

COMERCIAL DIVERSIDADES SUL CAPIXABA LTDA
CNPJ:52.306.856/0001-93
R.PADRE ARMANDO GEERTS, HONORELINO GOMES DE OLIVEIRA N°372, SAO JOSE DO CALCADO/ES
CEP:29.470-000




VALOR TOTAL POR EXTENSO: 44.825,00 (QUARENTA E QUATRO MIL, OITOSSENTOS E VINTE E
CINCO REAIS)

VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (SESSENTA) DIAS

DATA DA PROPOSTA: 10/06/2025

S30 José do Calcado/ES, 10 de JUNHO de 2025.

COMERCIAL Assinado de forma digital por

DIVERSIDADES SUL  COMERCIAL DIVERSIDADES
SUL CAPIXABA

CAPIXABA LTDA:52306856000193

LTDA:5230685600019 Dados: 2025.06.10 11:05:21

3 -03'00'
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Assunto: Dispensa

De: FGI Comercio e Servicos <fgicomercioeservico@gmail.com>
Data: 10/06/2025, 13:14

Para: PMI - Setor de Compras <setordecomprasibatiba@gmail.com>

Boa tarde segue em anexo a proposta as declaracdes e habilitacdo da Dispensa de licitagdo AQUISICAO DE
MOBILIARIO.

Att.

Jacqueline

~~Anexos:

Proposta Ibatiba.pdf 2,2MB
Declara¢do parentesco lbatiba.pdf 283KB
declaracdo menor Ibatiba.pdf 235KB

declaragdo habilitacdo ibatiba.pdf 224KB

declaragao microempresa Ibatiba.pdf 267KB

CERTIDAO ESTADUAL 03-09.pdf 578KB
CERTIDAO MUNICIPAL 02-07.pdf 69,4KB

CERTIDAO FGTS 21-06.pdf 102KB

Certidao INSS 31-10.pdf 77,6KB
™ rtiddo Trabalhista 03-09-25.pdf

84,3KB
FALENCIA CONCORDATA 08-06.pdf 108KB
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ANEXO #

MERCIO & SERVICOS

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2081/2025
DISPENSA DE LICITACAQ N° 039/2025

RAZAQ SOCIAL: FGI COMERCIO E SERVICOS LTDANE

CNPJ: 26,204.948/0001-52 _ INSC. ESTADUAL: 083.493.17-0

ENDERECO: RUA 21 DE ABRIL, KUBISTCHEK

CIDADE/UF: GUARAPARI -ES

CEP: 29.203.030

TELEFONE (27)3262.0162

REPRESENTANTE LEGAL: FABIO GETULIO COUTINHODA SILVA

CPf:873.465.087-34

RG.746.757 SSP-ES

EMAIL fgicomercioeservico@grmail.com

TEM DESCRICAO MARCA UND | QUANT | VALOR VALOR
UNIT TOTAL
01 Cadeira de Escritorio com rodizio € bragos, espaidar meédio: Assento: Estrutura do assentoem | ACB UND 10 780,00 7.800,00
madeira multilaminada moldada anatomicamente a quente com pressdo de 10 Kgfiem?, ESTOFADOS
conforme estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com espessura minima de 12 mm. / CADEIRA
Utilizando laminas de florestas renovéaveis e projeto rodizios sustentaveis, com alic grau de ESCRITORIC

dureza e espessura méaxima de 2 mm, intercaladas sempre em numero iImpar, com coca
coscamite a base de uréia formol baixa emisszo; O estofamento deverd ser em espuma
injetada, com alta pressio, de poliuretano flexivel, isento de CFG (clorofluorcarbureto),
isocianato 100% MDI - Agente expansor de agua, alta resiliéncia, baixe flamabilidade,
densidade de 50 Kg/m® +/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades
mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas técnicas da ABNT; Largura de 465
mm e profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo; Capa de protecio e
acabamento injetada/moldada em poliprepileno texturizado, com bordas arredondadas, sem
uso do perfilde PVC, proporcionando facil limpeza, aita resisténcia mecanica contra impacto e
resisténcia a produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.
Espaldar Médio, com fargura de 420 mm e extensio vertical de encosto de 500 mm; Estrutura
do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm; O estofamento devera ser em espuma injetada, com alta
pressao, de poliuretano flexivel, isento de CFC {clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI -
Agente expansor de dgua, alta resitiéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m® +/- 2,
espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecanicas e de desempenho
estebelecidas nas normas técnicas da ABNT; Capa de protecio e acabamento injetada
moldada em polipropileno texturizade, com bordas arredondadas, sem uso do perfi de PVC,
proporcionando faci limpeza, alta resisténcia mecénica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliester, na cor a definir. Estrutura e
mecanismos: Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado em tubo de aco
ABNT 1008/1010 perfilado, seccdo oval medindo 18x43mm e espessura da parede de 1,5
mm, canforme NBR6591, fosfatizado e pintado com tinta PO epdxi com camada de no minimo
80pm. Passui em sua parte superior chapa de fixagdo confeccionada em chapa de a¢o com
furos para fixar na estrutura do encosto Permite a regulegem vertical do encosto em relagzo
20 assento num curso minimo de 63 mm, por meio de sistema —UP AND DOVWNE com top de
fim de curso sem a necessidade do uso de botdes ou manipulos, a mola do sistema é
confeccionada em a¢o para molas classe C, Possui capa de protecio injetada em
palipropileno natural texturizado; Mecanismo que permite a regulagem de alturafinclinagio do
encosto e altura do assento, estampado em chapa de aco NBR11888 SAE 1006/1010 BQ
com espessyra minima de 3 mm, fosfatizado e pintado com tinta po epdxi com camada de no
minimo 80pm. O mecanismo & dotado de ~contato permanentell que parmite regulagem de
angulos e altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em poo.
Cenfeccionada em ago tubular NBRE591 SAE 1008/1010 — BFDQ - 50,80x1,5mm, montada
com pistéo a gds classe 3 e @ 28mm, com conificacio 1° 26'161 inferior @ superior. Possui
bucha guia para o sistema giratério e de regulagem com altura de 100mm, injetada resina de
engenharia Poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e com lubrificagdio prépria permitindo
maior facilidade na regulagem dz altura e suavidade no movimento giratério, calibrada com
precisdo de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta pé epoOxi com camada de tinta
entre 80 a 120pm; Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropilenc copolimero
com & 57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm, Proporciona
acabamente e protegdo a coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre a
base e 0 mecanismo da cadeira. Possui eficiente sistema de fixagao na parte superior e
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer o pistdc e
perdendo, consequentemente, tanto a fungsio de protecéo como a estética. Base composta
por 05 patas confeccionada em a¢o tubular NBR 6591 SAE 1008/1010 — BF/BQ, com secqdo
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo
soldadas em flange Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e
protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui jungio para encaixe de rodizios ou
sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno copolimers. Didmetro total de 680mm e
altura sem os rodizios de 101mm. Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas em resina de

FGI COMERCIO E SERVICOS LTDA-ME -
CNPJ 26.204.948/0001-52 IE -~ 083.193.17-0

RUA VINTE E HUM DE ABRIL, KUBITSCHECK-29.203-030-GUARAPARI-ES —
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engenharia Poliamida 6. A haste & confeccionada em ago SAE 1006/1008 comtratamento
superficial zincado e diametro de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, redas com diametro de
50mm. Possui lubrificacdo intema permanente e capa de acabamento que envolve o eixo; A
fixagao do assento a estrutura da cadeira sera por meio de porcas garras de %l cravadas na
estrutura interna do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de %1,
por parafusos Philips tipo panela e arruelas de pressdo. Aczbamento e pintura: Deve ser
usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver solda: Todas as pecas metalicas
utilizadas deverao receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo e 4 por meio de
lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida, refinador de sais de tHanio, fosfatizagio,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com Agua deionizada sequido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber
pintura epdxi-po, fixada por meio de carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco. Apoia bragos: Bracos reguldveis em forma

de —Tl, medindo 250x70x35mm aproximadamente; Apbia-bragos em espuma de poliuretano
injetado com formato anatémico, 60mm da parte frontal com inclinagéo de 15°,
proporcionando conforto ao usugrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de 2o
com 2mm de espessura no minimo; Unido entre o assento e apoia-bragos em chapa de 260
com espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre o
assento e o brago. Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de ate
100 Kg e recorte na parte lateral para alocagfo do tritho e mecanismo de trevamento.
Revestido com capa em polipropileno injetado micro texturizado em uma peca anica sem
emendas; Dotado de mecanismo interno que permita o ajuste de aliura em seis niveis de
regulagem num curso minimo de 60 mm, por meio de kritho em polipropileno injetado,
acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O mecanismo é composto de mola em
ago zincado, evitando a aglio corrosiva decorrente do tempo e umidade, e de pino de
travamento em ago inoxidavel de ¥l lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado
pelo acionaments por pressdo; O apdia-bragos & fixado ao assento por meio de trés
parafusos de ¥, com tratamento antiferrugem. - Apresentar certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as nomas da ABNT conforme NBR 13952: 2006

03

Cadelra fixa para atendimento: Assento: Moldado anatomicamente em polipropileno
copolimero estruturado, com pigmento e aditivo ANTIUV (sofidez 8); Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéncias que podem o acumular sujeira oy determinar a postura
incorreta e impedir o fluxo sanguingo normal do usudrio; Possui furagBes com formato
retangular com extremidades arredondadas, no minimo 10 furcs, 05 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areacdo para o usudrio; A fixacZo do assento na estrutura
sera por meio de 06 parafusos autoatarraxantes, com o auxilio de oito garras centralizadoras;
Largura de 470 mm e profundidade da superficie do assento de 378 mm, no minima, na cor a
definir. Encosto: Moldado anatomicamente em polipropileno copoiimero estruturado, com
pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; Possui furagdes com formato retengular com
extremidades arredondadas, no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do assento, gue
possibilitam methor areagdo para o usuario; A fixagiio do encosto na estrutura sera por meio
de encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs injetados, um em cada lado
da estrutura; Plug de fixaggio injetado em polipropileno copolimero, com corpo de 8mm de
didmetro e cabeca oval, na mesma cor do encosto; Largura de 452 mm e extensio vertical do
encosto de 283 mm, na cor a definir, Estrutura: Composta por 04 pés, confeccionada em tubo
de aco carbono 1020, com formato oblongo medindo 16330 mm, espeassura da parede de
1,20 mm, utilizade na fabricagéio dos pés e estrutura do encoste; Aligagdo e estruturacio das
pegas em tubo oblongo serfo confeccionadas em tubo de ago carbono %, espessura da
parede de 1.50mm; A estrutura de unido do assento ao encosto possul na parte sob o
assento seis furos com diametro de 7mmm, trés em cada lado. O primeiro furo distanciado 35
mm da parte frontal do tubo e 05 outros distanciados, respectivamente, 98mm e 88mm
considerando o primeiro furo. Possui também dois furos com diametro de 8mm, um de cada
tado, na parte superior da estrstura a 63mm da extremidade, para fixar o encosto.
Acabamento e pinture: Deve ser usada solda eletrdnica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imers&o e 4 por melo de lavagem: desengraxe alcalin, decapagerm acida,
refinador de sais re titanio, fosfatizagfio, passivagiio e secagem, sendo a titima com aqua
deionizada scguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura; Todas as
pegas metdlicas deverdo receber pintura epoxi-pé, fixada por meio de carga elétrica oposta,
curada em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco

ACB
ESTOFADOS
/ CADEIRA
Fixa

UND

140,00

1.400,00
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ARMARIO EM MDP, Modulados, composto de faterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas ¢
tampo, conforme especificagbes a seguir: Tampo; Em particulas de média densidade, em
chapa dnica com no minimo 25mm de espessura; Revestimenio em larninado melaminico de
alta resisténcia, texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura na parte supetior e inferior
do tampo, na cor a definir; Possui berdas protegidas por fita de pofiestirens semirrigido cons
espessura minima de 3mm, na mesma cor do tampo, com bordas arredondadas em todo seu
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas a quente por meio do processo HOLT MELT:
Portas: Duas portas de abrir em particulas de média densidade, em chapa Gnica com no
minimo de 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado, com no minimo 0,3mm de espessura em ambas as faces das pegas, nia mesma
cor do tampo; Possui bordas protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de Tmim, na mesma cor do tampo, coladas a quente pelo processo HOLT MELT;
Cada porta possul, no minimo, trés dobradigas em ZAMAK, adonisado, que permmita aberfura
de no rinima 270°, fixadas por parafusos anodizados, auto atarraxantes, de cabeca chata
medindo 20x4mm; Apresenta sistema de presso acionado 20 ser fechada, por meio de
molas de alta resisténcia em age zincado e lubrificado, evitando corrosdo, e peca em plastice

MARANELLO
{ ARMARIO
EM MDF

UND

758,00

7.580,00

FGI COMERCIO E SERVICOS LTDA-ME
CNPJ 26.204.948/0001-52 IE ~083.193.17-0

RUA VINTE £ HUM DE ABRIL, KUBITSCHECK-29:203-030-GUARAPARI-ES —
TELEFONE -27-3262-0162 = Email ~ fgicomercioeservico@gmail.com




L



de engenharia poliamida para travamento, mantendo a porta pressionada para dentro sem
folgas depois de fechada; Tem eixo em ago inoxidavel ern sua articulagio com buchas de
POLIACETAL, evitando o atrito e eliminando a necessidade de lubrificagéio; Possui um
puxador em cada poria, em aluminio extrudado e arqueado com formato convexo, com
diametro minimo de 10nwn e largura de no minimo 100mm. Fechadura: Com mecanismo em
ago cromado, medindo cerca de 74x30x14mm ¢ cilindro em aco cromado com didmetro de
18mm e altura de 22mm; Dotado de molas e pinos em latdoou aco, lubrificados com graxa
naval de auto desempenho em todo mecanismo intemno, reduzindo atritos e evitzndo
possiveis travamentos; Cada fechadura tem um segredo individual, ndo permitindo que a
chave de outra fechadura a abra; Possui lingueta de aco com mecanismo gue permite o giro
de duas hastes em aluminio no eixo vertical, sendo uma na parte superior e oufra na inferior,
fixado por meio de parafusos auto ataraxantes de cabega chata medindo 11x3.5mm; As
chaves possuem acabamento em polivretano injetado, com sistema de seguranga que
permite a dobra sem que a mesma se quebre dentro do cifindro; Prateleiras: 03 prateleiras
regutaveis e 01 fixa para travamento, em particulas de média densidade, chapa Unica com no
minimo 18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Possui bordas transversais
protegidas por fita de poliestireno semirrigido com espessura minima de tmm no mesmio
padréo do revestimento do tampo; Nas bordas longitudinais de contato com o usuario tem fita
com espessura minima de 3nmim, arredondadas com raio de 2,5mm no minimo, colados a
quente por meio do processo HOT MELT; Cada prateleira contém guatro suportes em
poliuretano rigido com sistema de engate para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras reguldveis é fefto por meio de pinos em ago inoxidave! fixos nas laterais por meio
de furos para engate. Base: Em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em sua
superticie superior e inferior, na mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fitz de
poliestireno semirrigido com espessura minima de 1mm no mesmo padrdo do revestimento
do tampo, colados a quente por meio do processo HOT MELT; Possui recorte gue propicia
acabamento perfeito na uniZo das pegas; Possui reguladores de nivel em polipropileno
injetado, com forma telescépica cilindrica, digdmetro de 55mm e altura de 38mm, e zjuste de
no minimo 20mm, por meio Ge parafuso de aco zincado com rosca padrédo 5/164 engatado a
porca sextavada 5/16l. Permite a regulagem de altura pelo lado interno do armario. Laterals:
Em particulas de média densidade, chapa (nica com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta resisténcia em ambas as faces das pagas, na
mesma cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita de poliestirenosemirmigido com
espessura minima de 1mm no mesmo padrao do revestimento do tampo, colada a quente por
meio do processo HOT MELT; Possui recorte que propicia acabamento perfeito na montagem
das pecas, No sentido longitudinal, das laterais, contém duas fileiras de furos com digmetro
de Smm, distanciados entre si 64mm, possibilitando o ajuste da prateleira regulave} a cade
84mm; Fundo: Em particulas de média densidade, chapa tnica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado melaminico de alia resisténcia em ambas as faces da
paca, na mesma cor do tampo; € embutido nas iaterais, tampo superior e inferior. com perfeita
jungdo, sem frestas e mantendo fravamento e estabilidade do corpo do mével, Sapatas
niveladoras em polipropileno injetado, com formato telescapico cilindrico, com diametro de
55mm e altura de 35mm, possibilitando zjuste de no minimo 20mm, por meio de parafuso de
aco zincado e rosca padrdo 5/16l, engatado em uma porca sextavada 5/161, fixada a um
suporte de poliuretano injetado; contém irés furos para fixagfo, por meio de parafusos auto
atarraxantes, zincados. Montagem: O travamento das laterais ao tampo superior e inferior é
feito por meio de cavithas em madeira estriada e pinos de ago inoxidavel com rosca padrio
M8, com rebaixo na extremidade oposta & rosca para o travamento, por meic de tambor emn
ZAMAK e recorte para engate do pino de agp, o qual & fixado ao tampo superior e inferior por
reio de pino em ZAMAK, rosca padriio Vg na parte interna e rosca auto atarraxante na
externa, com recortes no fio da rosca para que 2 mesma trave e ndo solte da pega, s&o no
PN minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por jungéa. - Apresentar certificado de
conformidade de acorde com as normas da ABNT NBR 13.981 (ediciio mais recente) emitido
por certificadora acreditada pelo INMETRQ; no certificado deverao ester identificados o
fabricante e o modelo ofertado. Medidas aproximadas: Largura: 860 mm Profundidade: 500
mm Altura: 1600 mim :

VALOR TOTAL RS 16.780,00

VALOR: R$ 16.780,00(Dezesseis mil, setecentos e oitenta reais)

VALIDADE DA PROPOSTA : G0 DIAS

-y

Fabio Ge "ﬁ((";ouﬁnhogaska
FGRCOMERCIO E SERVICOS LTDA-ME

NPJ:26.204.948/0001-52
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Assunto: DISPENSA 39/2025

De: Carlos Augusto <vitoriacarlosrosa@gmail.com>
Data: 10/06/2025, 15:43

Para: setordecomprasibatiba@gmail.com

Boa tarde

Em anexo, proposta e documentacdo da empresa Vitoflex, referente a dispensa 39/2025.
Duvida, estou a disposicdo

att

Vitoflex Fab. e Com. de Mdveis Para Escritdrios Ltda.
Carlos Augusto

Depto de Vendas

Tel. (27) 99971 1665

Soracsrlosroca@email com

Anexos:

PROPOSTA - DISPENSA 39-2025.zip 4,0MB
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PROPOSTA COMERCIAL

IDENTIFICACAO DA EMPRESA

RAZAO SOCIAL: Vitoflex Fab. e Com. de Méveis Para Escritérios Ltda
NOME FANTASIA: Vitoflex

CNPJ: 08.379.450/0001-49

ENDERECO Avenida Mario Gurgel n® 2018 — bairro Alto Lage - CIDADE Cariacica-ES — CEP 29151-026
E-MAIL: vitoriacarlosrosa@gmail.com TELEFONE: (27) 99971 1665

IDENTIFICACAO DO REPRESENTANTE LEGAL
NOME COMPLETO: Luciano Pereira Costa

CPF: 072.709.467-01

RG: 1.206.713 ~ SSP/ES

PROPOSTA

ITE

QUA | UN
NT, | ID.

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

VALOR
TOTAL

UN

Cadeira de Escritorio com rodizio e bracos, espaldar médio:

Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada moldada anatomicamente
aquente com presséio de 10 Kgf/em?, conforme estabelecido nas NBR 14006 ¢ NR-17,
com espessura minima de 12 mm. Utilizando ldminas de florestas renovaveis e projeto
rodizios sustentdveis, com alto grau de dureza e espessura méaxima de 2 mm, intercaladas
sempre em nimero {mpar, com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissio; O
estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressdo. de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua,
alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m? +/- 2, espessura minima de
55 mm. Possui as propriedades mecénicas e de desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT:

Largura de 465 mm ¢ profundidade da superficie do assento de 440 mm, no minimo;
Capa de prote¢iio e acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com
bordas arredondadas, sem uso do perfil de PVC. proporcionando ficil limpeza, alta
resisténeia mecdnica contra impacto e resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na cor a definir.

:Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensdo vertical do encosto de 500 mm:
Estrutura do encosto injetado/moldada anatomicamente, em polipropileno copolimero
natural, com espessura minima de 12 mm; O estofamento deverd ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel, isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MD1 — Agente expansor de dgua, alta resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade
de 50 Kg/m? +/- 2., espessura minima de 45 mm. Possui as propriedades mecénicas e de
desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT; Capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas arredondadas,
sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil limpeza, alta resisténcia mecinica contra
impacto ¢ resisténcia a produtos quimicos; Revestimento em tecido 100% poliéster, na
cor a definir.

Estrutura e mecanismos: Suporte para encosto com regulagem de altura confeccionado
em tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado, secgdio oval medindo 18x43mm e espessura
da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591, fosfatizado ¢ pintado com tinta po epdxi com
camada de no minimo 80pm. Possui em sua parte superior chapa de fixa¢do
confeccionada em chapa de ago com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a
regulagem vertical do encosto em relagio ao assento num curso minimo de 63 mm, por
meio de sistema —UP AND DOWNI com top de fim de curso sem a necessidade do uso
de botdes ou manipulos, a mola do sistema € confeccionada em ago para molas classe C.
Possui capa de protegdo injetada em polipropileno natural texturizado;

Mecanismo que permite a regulagem de altura/inclinacdo do encosto e altura do

R$ 690,00

R$ 6.900,00




assento, estampado em chapa de ago NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com espessura
minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta p6 epoxi com camada de no minimo
80pm.

O mecanismo ¢ dotado de —contato permanente que permite regulagem de dngulos ¢
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa injetada em polipropileno
copolimero. O angulo de inclinagdio do encosto ¢ minimo de -8° ¢ maximo de 25°,
acionado por uma Gnica alavanca localizada na parte traseira direita do mecanismo, 0
sistema de articulagdo do encosto ¢ comandado por meio de molas confeccionadas em
aco classe B com 5 mm de diametro e laminas de ago com 1,20mm de espessura
NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento serd
por meio de alavanca independente localizada na parte posterior a direita do mecanismo
na posi¢io sentado. As alavancas sio confeccionadas em a¢o SAE 1010 com didmetro
de 8 mm ¢ acabamento em polipropileno copolimero. O mecanismo permite também a
regulagem de altura do encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm,
através de um sistema automatico de regulagem confeccionado em bucha de nylon 6
com 30% de fibra de vidro. O mecanismo possui furos de 6.5 mm de didmetro e 40 mm
de distancia entre furos nas abas Jaterais para acoplamento de apoia bragos; Coluna de
regulagem da altura do assenlo por acionamento a gés, com curso de regulagem
milimétrica de 130 mm no minimo. Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 — BFDQ — 50.80x1,5mm, montada com pistdo a gés classe 3 ¢ @ 28mm, com
conificaciio 1° 267 16l inferior ¢ superior. Possui bucha guia para o sistema giratdrio e de
regulagem com altura de 100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste ¢ com  lubrificagdo prépria permitindo maior facilidade na
regulagem da altura ¢ suavidade no movimento giratorio, calibrada com precisio de
ajuste M7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada em tinta po epoxi com camada de tinta entre
80 a 120pm; Capa telescopica de 03 estagios, injetada em polipropileno copolimero com
© 57 mm na parte superior ¢ @ 71 mm na parte ‘nferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento ¢ protegdio & coluna de regulagem, sendo também um elemento estético entre
a base ¢ 0 mecanismo da cadeira. Possui oficiente sistema de fixagio na parte superior ¢
inferior, evitando que se desprenda durante o uso da cadeira, deixando aparecer 0 pistdo
¢ perdendo, consequentemente, tanto a fun¢dio de protegdio como a estética.

Base composta por 05 patas confeccionada em ago tubular NBR 6591 SAE 1008/1010
-~ BF/BQ, com seccdo quadrada medindo 25x25 mm e espessura da parede de 1,5 mm
no minimo. As patas sdo soldadas em flange Morse estampada em chapa de ago NBR
8269 SAE 1006/1010 BQ e protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui
jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada em polipropileno
copolimero. Didmetro total de 690mm ¢ altura sem os rodizios de 101Tmm. Rodizio
duplo, com capas e rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste é
confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento superficial zincado e didmetro
de 11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com diametro de S0mm. Possul fubrificagdo
interna permanente ¢ capa de acabamento que envolve o eixor A fixagdo do assento a
estrutura da cadeira serd por meio de porcas garras de Vil cravadas na estrutura interna
do assento, produzidas em ago 1020 estampado com rosca laminada de Yl, por parafusos
Philips tipo pancla e arruelas de pressio.

Acabamento ¢ pintura: Deve ser usada solda eletronica MIG em todos os locais onde
houver solda; Todas as pegas metalicas utilizadas deverdo receber pré-tratamento em 9
banhos sendo 3 por imersio e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem
4cida, refinador de sais de titanio, lfosfatizago, passivagdo e secagem, sendo a ultima
com dgua deionizada seguido de secagem, preparando a superficie para receber a pintura;
Todas as pegas metélicas deverdo receber pintura epoxi-po, fixada por meio de carga
clétrica oposta, curada em estula de alta temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia bragos: Bragos regulaveis em forma de —TI, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apdia-bragos em espuma de poliuretano injetado com formato
anatdmico, 60mm da parte frontal com inclinagio de 15°, proporcionando conforto ao
usudrio conforme exigéncias da NR17, alma em chapa de ago com 2mm de espessura no
minimo; Unido entre o assento € apdia-bragos em chapa de aco com espessura minima
de 6mm, com dois furos para fixar e regular a distancia lateral entre 0 assento € 0 brago.
Possui repuxo estrutural nas dobras, com resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte
na parte lateral para alocagao do trilho e mecanismo de travamento. Revestido com capa
em polipropileno injetado micro texturizado em uma pega unica sem emendas; Dotado
de mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis niveis de regulagem num
curso minimo de 60 mm, por meio de tritho em polipropileno
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injetado. acionado por meio de botdo lateral do mesmo material. O mecanismo ¢
composto de mola em ago zincado. evitando a aglio corrosiva decorrente do tempo ¢
umidade, ¢ de pino de travamento em ago inoxiddvel de Yk lubrificado com graxa naval
que reduz o atrito gerado pelo acionamento por pressdo; O apdia-bragos € fixado ao
assento por meio de trés parafusos de Yl, com tratamenlo antiferrugem. - Apresentar
certificado de conformidade do produto emitido de acordo com as normas da ABNT
conforme NBR 13962: 2000.

Marca Rhodes

VALOR TOTAL POR EXTENSO: RS 6.900,00 (Seis mil e novecentos reais)
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias.

DATA DA PROPOSTA: 10/junho /2025
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Assunto: Proposta para a Dispensa de Licitagdo N2 039/2025

De: Tamburato Moveis <adm.tamburato@gmail.com>

Data: 10/06/2025, 16:43

Para: "setordecomprasibatiba@gmail.com" <setordecomprasibatiba@gmail.com>

Prezado (a), boa tarde

Segue abaixo a documentacio de habilitagdo e a proposta para participagdo da Dispensa de licitagdo n?
039/2025.

Ficamos a disposicdo para maiores esclarecimentos.

Atenciosamente,

Thaissa
Anexos:
DOCUMENTOS DE HABILITACAO.zip 3,0MB
M;OPOSTA IBATIBA DISPENSA DE LICITA(;AO N 039-2025.pdf 502KB







TAMBURATO MOVEIS COMERCIO E SERVICOS LTDA

RUA VIANA. 68, UNA, Guarapari/ES - 29.222-550
(27) 99956-3630 / (27) 99623-3630
adm.tamburato@gmail.com
CNPJ: 28.146.524/0001-04

'PROPOSTA COMERCIAL

RAZAO SOCIAL: TAMBURATO MOVEIS COMERCIO E SERVICOS LTDA
NOME FANTASIA: TAMBURATO MOVEIS PARA ESCRITORIO

CNPI 28.146.324/0001-04

ENDERECO: RUA VIANA, 68, UNA, GUARAPARI/ES. 29.222-550
E-MAIL: adm.tamburatofrgmail.com TELEFONE: (27) 99956-3630

™ IDENTIFICACAO DO REPRESENTANTE LEGAL:
NOME COMPLETO: RAFAEL DE OLIVEIRA CESAR
CPF: 103.014.187-80
RG: 230532558 DIC R

ITEM

OTD

UND

DESCRICAQ

V. UNL

V. TOTAL

UND

Cadeira de Escritorio com rodizio ¢ bragos. espaldar médio:
Assento: Estrutura do assento em madeira multilaminada
moldada anatomicamente a quente com pressdo de [0 Keliem?,
conforme estabelecido nas NBR 14006 ¢ NR-17, com espessura
minima de 12 mm. Utilizando laminas de florestas renovaveis e
projeto rodizios sustentaveis, com alto grau de durcza ¢
espessura maxima de 2 mm, intercaladas sempre cn niimero
impar. com coca coscamite a base de uréia formol baixa emissio;
O estofamento deverd ser em espuma injetada, com alta pressio,
de poliuretano flexivel. isento de CFC (clorofluorcarburcto),
isocianato 100% MDI — Agente expansor de dgua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de 30 Kg/m?® +/- 2,
espessura minima de 55 mm. Possui as propriedades mecanicas e
de desempenho estabelecidas nas normas téenicas da ABNT;
Largura de 465 mm e profundidade da superficie do assento de
440 mm, no minimo: Capa de prote¢io ¢ acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado. com bordas
arredondadas. sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza. alta resisténeia mecdnica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos. Revestimento em tecido 100% poliéster. na
cor a definir.

. Espaldar Médio, com largura de 420 mm e extensio vertical do
encosto de 500 mm; Estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero natural, com
espessura minima de 12 mm: O estofamento devera ser em
espuma injetada, com alta pressio. de poliuretano flexivel. isento

de CFC (clorofluorcarbureto). isocianato 100% MDI — Agente

expansor de agua, alta resiliéncia, baixa {lamabilidade. densidade

R$E137.99

R$ 11.379.90
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de 30 Kg/m?* +/- 2_ espessura minima de 45 mm. Possui as
propriedades mecinicas ¢ de desempenho estabelecidas nas
normas técnicas da ABNT: Capa de protecio ¢ acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC, proporcionando facil
limpeza, alta resisténcia mecanica contra impacto ¢ resisténcia a
produtos quimicos: Revestimento em tecido 100% poliéster, na
cor a definir.  Estrutura e mecanismos: Suporte para ciicosto
com regulagem de altura confeccionado em tubo de aco ABNT
100871010 perfilado, sec¢do oval medindo 18x43mm ¢ espessura
da parede de 1.5 mm. conforme NBR659 1, foslatizado ¢ pintado
com tinta po cpodxi com camada de no minimo 80um. Possui em
sua parte superior chapa de {ixagiio confeccionada em chapa de
aco com furos para fixar na estrutura do encosto Permite a
regulagem vertical do encosto em rela¢fio ao assento num curso
minimo de 63 mm. por meio de sistema —UP AND DOWN}
com top de {im de curso sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos, a mola do sistema ¢ confeccionada em ago para
molas classe €. Possui capa de protecdo injetada em
polipropileno natural texturizado: Mecanismo que permite a
regulagem de altura‘inclinagdo do encosto ¢ altura do assento.
estampado em chapa de aco NBR 11888 SAE 1006/1010 BQ com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado ¢ pintado com tinta pd
epoxi com camada de no minimo 80um. O mecanismo ¢ dotado
de —contato permanente! que permite regulagem de angulos ¢
altura do encosto, possui a parte traseira protegida por capa
mjetada em polipropileno copolimero. O dngulo de inclinagdo do
encosto ¢ minimo de -8° ¢ maximo de 25°, acionado por uma
anica alavanca localizada na parte traseira dircita do mecanismo.
o sistema de articulacdo do encosto ¢ comandado por meio de
molas confeccionadas em aco classe B com 5 mm de didmetro ¢
laminas de ago com 1.20mm de cspessura NBRIISSR SAE
[006/1010 BF. O acionamento da regulagem de altura do assento
sera por melo de alavanca independente localizada na parte
posterior a direita do mecanismo na posiciio sentado. As
alavancas sdo confeccionadas em aco SAE 1010 com didametro
de 8 mm ¢ acabamento em polipropileno copolimero. O
mecanisimo permite também a regulagem de altura do encosto
com passo de 8 em 8 mm, curso total minimo de 72 mm, através
de um sistema automatico de regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O mecanisimo
possui furos de 6.5 mm de diametro e 40 mm de distancia entre
furos nas abas laterais para acoplamento de apdiabracos: Coluna
de regulagem da altura do assento por acionamento a gds, com
curso de regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em aco tubular NBR6391 SAE 1008/1010 —
BFDQ - 50.80x [,.5mm. montada com pistdo a gds classc 3 ¢ ©
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28mm, com coniflicagdo 1° 267161 nferior e superior. Possul
bucha guia para o sistema giratorio e de regulagem com altura de
100mm, injetada resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificacfo propria permitindo
maior facilidade na regulagem da altura e suavidade no
movimento giratorio, calibrada com precisdo de ajuste H7
(0,02mm). Fosfatizada ¢ pintada em tinta pé epoxi com camada
de tinta entre 80 a 120wm; Capa telescodpica de 03 estagios,
injetada empolipropileno copolimero com @ 57 mm na parte
superior ¢ @ 71 mm na parte inferior ¢ altura de 317 mm.
Proporciona acabamento ¢ protecdo a cotuna de regulagem.
sendo também um clemento cstético entre a base ¢ 0 mecanismo
da cadeira. Possui cliciente sistema de fixaglio na parte superior ¢
inferior, evitando que sc desprenda durante o uso da cadeira.
deixando aparceer o pistdo ¢ perdendo, consequentemente. tanto
a func¢dio de protegdo como a estética. Base composta por 03
patas conleccionada cm aco tubular NBR 6391 SAE 1008/1010 —
BF/BQ, com secc¢io quadrada medindo 25x25 mm ¢ espessura da
parede de 1.5 mm no minimo. As patas sdo soldadas em flange
Morse estampada em chapa de aco NBR 8269 SAE 1006/1010
BQ ¢ protegidas por capa de polipropileno copolimero. Possui
Jungdo para encaixe de rodizios ou sapatas com © de 'l mm,
injetada em polipropileno copolimero. Didmetro total de 690mm
> altura sem os rodizios de 101mm. Rodizio duplo. com capas ¢
rodas injetadas em resina de engenharia Poliamida 6. A haste ¢
confeccionada em aco SAE 1006/1008 com tratamento
superficial zincado e diametro de 11 mm. Eixo cm ago
101071020, rodas com diametro de S0mm. Possui lubrificacdo
interna permanente ¢ capa de acabamento que envolve o eixo: A
fixacfio do assento a cstrutura da cadeira sera por meio de porcas
earras de "4 cravadas na estrutura interna do assento. produzidas
em aco 1020 estampado com rosca laminada de Vi, por
parafusos Philips tipo panela ¢ arruelas de pressiio.  Acabamento
¢ pintura: Deve ser usada solda eletrénica MIG em todos os
locais onde houver solda; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverfio receber pré-tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo
¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagdo, passivagdio ¢ sccagem,
sendo a ultima com dgua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a pintura; Todas as pecas
metalicas deverdo receber pintura epdxi-po. fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta temperatura, na
cor preta acabamento fosco. Apoia bracos: Bracos reguldveis em
forma de —Ti medindo 250x70x33mm aproximadamente:
Apdbiabracos em espuma de poliuretano injetado com formato
anatdmico. 60mm da parte frontal com inclinagiio de 15°,
proporcionando conforto ao usuario conforme exigéncias da
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NR17, alma em chapa de a¢o com 2mm de espessura no minimo:
Unido entre o assento ¢ apdia-bragos em chapa de aco com
espessura minima de 6mm, com dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e o braco. Possui repuxo
estrutural nas dobras. com resisténcia ao esfor¢o de até 100 Kg ¢
recorte na parte lateral para alocacdo do trilio ¢ mecanismo de
travamento. Revestido com capa em polipropileno injetacdo micro
texturizado em uma pega unica sem emendas: Dotado de
mecanismo interno que permita o ajuste de altura em seis nivels
de regulagem num curso minimo de 60 mn. por meio de tritho
em polipropileno injetado. acionado por meio de botdo lateral do
mesmo material. O mecanismo ¢ composto de mola em ago
zimcado, evitando a agdo corrosiva decorrente do tempo ¢
umidade. ¢ de pino de travamento em ago moxidavel de 'l
lubrificado com graxa naval que reduz o atrito gerado pelo
actonamento por pressdo: O apota-bracos ¢ fixado ao assento por
meio de ués parafusos de Y4l com tratamento antiferrugem. -
Apresentar certificado de conformidade do produto emitido de
acordo com as normas da ABNT conforme NBR 13962: 2006

]

UND

Cadeira fixa para atendimento: Assento: Moldado
anatomicamente cm polipropileno copolimero cstruturado. com
pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solidez 8). Os acabamentos das
bordas ndo apresentam saliéneias que podem o acumular sujeira
ou determinar a postura incorreta ¢ impedir o fluxo sanguinco
normal do usudrio: Possut furacdes com formato retangular com

extremidades arredondadas. no minimo 10 furos. 05 em cada
fateral do assento. que possibilitam melhor areagiio para o
usuario; A fixagdo do assento na estrutura serd por meto de 06
parafusos autoatarraxantes, com o auxilio de oito garras
centralizadoras: Largura de 470 mm ¢ profundidade da superficie
do assento de 378 mm, no minimo, na cor a definir.  Encosto:
Moldado anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturacdo, com pigmento ¢ aditivo ANTI-UV (solidez 8): Os
acabamentos das bordas ndo apresentam saliéneias que podem
acumular sujeira: Possui furagdes com formato retangular com
extremidades arredondadas, no minimo 10 fures, 05 em cada
lateral do assento, que possibilitam melhor arcagdo para o
usudrio; A fixacdo do encosto na estrutura serda por meio de
encaixe moldado no proprio encosto, com auxilio de dois plugs
injetados, um em cada lado da estrutura; Plug de fixacéio injetado
em polipropileno copolimero, com corpo de 8mm de diametro e
cabeca oval. na mesma cor do encosto; Largura de 462 mmoc
extensio vertical do encosto de 283 mm. na cor a delinr.
Estrutura: Composta por 04 pés. conleccionada em tubo de aco
carbono 1020, com formato oblongo medindo 16x30 mm.
espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na fabrica¢dio dos pées

RS 164.68

RS 1.646.80
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e estrutura do encosto; A ligaclio e estruturacdo das pegas em
tubo oblongo serdo confeccionadas em tubo de aco carbono 4.
espessura da parede de 1.50mm: A estrutura de unido do assento
a0 encoslo possui na parte sob o assento seis furos com diametro
de 7mmm. trés em cada lado. O primeiro furo distanciado 35 mm
da parte frontal do tubo e os outros distanciados, respectivamente,
98mm ¢ 88mm considerando o primeiro furo. Possui também
dois furos com diametro de 8mm, um de cada lado. na parte
superior da estrutura a 63mm da extremidade. para fixar o
encosto. Acabamento e pintura: Deve ser usada solda cletrdnica
MIG em odos os locais onde houver solda; Todas as pecas
metalicas utilizadas deverao reecber pré-tratamento em 9 banhos
sendo S por imersdo ¢ 4 por meio de lavagem: desengraxe
alcalino. decapagem acida, refinador de sais de titdnio,
fosfatizacdo. passivacdo ¢ secagem, sendo a Gltima com dgua
detonizada seguido de sccagem, preparando a superficic para
receber a pintura; Todas as pecas metdlicas deverdo receber
pintura epoxi-péd. fixada por meio de carga elétrica oposta. curada
em estufa de alta temperatura, na cor preta acabamento (0sco.

Valor Total R$ 13.026,70

VALOR TOTAL POR EXTENSO: Treze mil ¢ vinte ¢ scis reais ¢ selenta centavos.
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias.
DATA DA PROPOSTA: 10/06/2025,

Jls TAMBURATO
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Assunto: PROPOSTA COMERCIAL - DISPENSA 39/2025 - MOVEIS

De: Barra Comércio <barracomercioadm@gmail.com>

Data: 10/06/2025, 16:55

Para: PMI! - Setor de Compras <setordecomprasibatiba@gmail.com>

Boa tarde.

Enviamos em anexo, a nossa proposta comercial, referente a dispensa de licitagdo n? 39/2025 - moveis.

Favor confirmar o recebimento.

N3o contem virus.vy

Anexos:

PROPOSTA COMERCIAL - DISPENSA 39.2025 - MOVEIS.ASSINADA. pdf 126KB
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ANEXO I

PROPOSTA COMERCIAL

PREFEITURA MUNICIPAL DE IBATIBA

PROCESSO ADMINISTRATIVO N° 2081/2025

DISPENSA DE LICITAGAO N° 39/2025

OBJETO - Aquisigdo de mobilidrio para atender os usuérios do Cadastro Unico para Programas
Sociais do Governo Federal (CadUnico), com o objetivo de aprimorar as condigdes de

acolhimento e otimizar a organizacédo do espago fisico.

ITEM | QUANT

UNID

DESCRICAQ DO PRODUTQ

MARCA

UNITARIO
VALOR

VALOR TOTAL

UND

Cadeira de escritorio com rodizio e bragos,
espaldar médio: assento: estrutura do assento em
madeira multilaminada moldada anatomicamente a
quente com pressdo de 10 kgficm?, conforme
estabelecido nas nbr 14006 e nr-17, com
espessura minima de 12 mm. Utilizando
laminas de florestas renovaveis e projeto
rodizios sustentdveis, com alto grau de dureza
e espessura maxima de 2 mm, intercaladas
sempre em nUmero impar, com coca
coscamite a base de uréia formol baixa
emissdo; o estofamento deverd ser em
espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano flexivel, isento de cfc
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% mdi ~
agente expansor de A4gua, alta resiliéncia,
baixa flamabilidade, densidade de 50 kg/m?
+/- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as
propriedades mecéanicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da abnt;
largura de 465 mm e profundidade da
superficie do assento de 440 mm, no minimo;
capa de protegao e acabamento
injetada/moldada em polipropileno texturizado,
com bordas arredondadas, sem uso do perfil

De pvc, proporcionando facit limpeza, alta
resisténcia  mecénica  contra  impacto e

resisténcia a produtos qufmicos.
Revestimento em tecido 100% poliéster, na
cor a definir.

. espaldar médio, com largura de 420 mm e
extensdo vertical do encosto de 500 mm;
estrutura do encosto injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero
natural, com espessura minima de 12 mm; o
estofamento deverd ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de cfc (clorofluorcarbureto), isocianato
100% mdi — agente expansor de agua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de
50 kg/m?® +/- 2, espessura minima de 45 mm.
Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho estabelecidas nas normas
técnicas da abnt; capa de protecdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno texturizado, com bordas
arredondadas, sem uso do petfii de pvec,

PLAXMETAL

RY¥ 874,78

R% 8.747.80
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proporcionando facil limpeza, alta resisténcia
mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; revestimento em tecido
100% poliéster, na cor a definir.
Estrutura e mecanismos: suporte para encosto
com regulagem de altura confeccionado em
tubo de ago abnt 1008/1010 perfilado,
secgdo oval medindo 18x43mm e espessura
da parede de 1,5 mm, conforme nbre591,
fosfatizado e pintado com linta pd epoxi com
camada de no minimo 80um. Possui em sua
parte superior chapa de fixagdo confeccionada
em chapa de ago com furos para fixar na
estrutura do encosto permite a regulagem
vertical do encosto em relagdo ao assento
num curso minimo de 63 mm, por meio de
sistema —up and downll com top de fim de
curso sem a necessidade do uso de botdes ou
manipulos, a mola do sistema é confeccionada
em ago para molas classe c¢. Possui capa de
protegdo injetada em  polipropileno  natural
texturizado;  mecanismo  gue permile a
regulagem de altura/inclinagdo do encosto e
altura do assento, estampado em chapa de
aco nbr11888 sae 1006/1010 bg com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e
pintado com tinta p6é epdxi com camada de no
minimo 80um. O mecanismo é dotado de
—contato permanentel que permite regulagem
de angulos e altura do encosto, possui a parte
traseita protegida por capa injetada em
polipropileno  copolimero. O  éangulo de
inclinagdo do encosto é minimo de -8° e
maximo de 25° acionado por uma Unica
alavanca localizada na parte traseira direita do
mecanismo, o sistema de articulagdo do
encosto é comandado por meio de molas

Confeccionadas em ago classe b com 5 mm de
diametro e [dminas de ago com 1,20mm de
espessura nbr11888 sae 1006/1010 bf. O
acionamento da regulagem de altura do
assento sera por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior a
direita do mecanismo na posicdo sentado. As
alavancas sao confeccionadas em ago sae
1010 com didmetro de 8 mm e acabamento
em polipropileno  copolimero. O mecanismo
permite também a regulagem de altura do
encosto com passo de 8 em 8 mm, curso total
minimo de 72 mm, através de um sistema
automatico de regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O
mecanismo possui furos de 65 mm de
didmetro e 40 mm de distancia enire furos nas
abas laterails para acoplamento de apodia
bragos; coluna de regulagem da altura do
assento por acionamento a gas, com curso de
regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em ago tubular nbr6591 sae
1008/1010 - bfdqg - 50,80x1,5mm, montada
com pistdao a gas classe 3 e @ 28mm, com
conificacdo 1° 26'16l inferior e superior.
Possui bucha guia para o sistema giratério e
de regulagem com altura de 100mm, injetada
resina  de engenharia poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagao
prépria  permitindo  _maior _ facilidade  na

DISPENSA n? 39/2025
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regulagem da altura e suavidade no
movimento giratdrio, calibrada com precisao
de ajuste h7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada
em tinta pd epdxi com camada de tinta entre
80 a 120um; capa telescopica de 03 estdgios,
injetada em polipropileno copolimero com @
57 mm na parte superior e g 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protegdo a coluna de
regulagem, sendo também um elemento
estético entre a base e o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixagdo na
parte superior e inferior, evitando que se
desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer 0 pistao e perdendo,
consequentemente, tanto a fungdo de
protegcdo como a estética. Base composta por
05 patas confeccionada em ago tubular nbr
6591 sae 1008/1010 — bflbg, com secgéo
guadrada medindo 25x25 mm e espessura da
parede de 1,5 mm no minimo. As patas séo
soldadas em flange morse estampada em
chapa de ago nbr 8269 sae 1006/1010 bg e
protegidas por capa de polipropileno
copolimero. Possui jungdo para encaixe de
rodizios ou sapatas com g de 11 mm, injetada
em polipropileno copolimero. Diametro total de
690mm e altura sem os rodizios de 101mm.
Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas
em resina de engenharia poliamida 6. A haste
é confeccionada em aco sae 1006/1008 com

Tratamento superficial zincado e diametro de
11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com
didmetro de 50mm. Possui lubrificagdo interna
permanente e capa de acabamento que
envolve o eixo; a fixacao do assento a
estrutura da cadeira sera por meio de porcas
garras de "4l cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado
com rosca laminada de Wi, por parafusos
philips tipo panela e arruelas de pressao.
Acabamento e pintura: deve ser usada solda
eletronica mig em todos os locais onde houver
solda; todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagéo,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com
agua deionizada  seguido de  secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; todas as pegas metdlicas deverao
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia bragos: bragos regulaveis em forma de

—tll, medindo 250x70x35mm
aproximadamente; apdia-bragos em espuma
de poliuretano injetado com formato

anatémico, 60mm da parte frontal com
inclinagdo de 15% proporcionando conforto ao
usudrio conforme exigéncias da nr17, alma
em chapa de ago com 2mm de espessura no
minimo; unido entre o assento e apdia-bragos
em chapa de ago com espessura minima de
6mm, com dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e o braco.
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Possui  repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforco de até 100 kg e recorte
na parte lateral para alocagdo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com
capa em polipropileno injetado micro
texturizado em uma peca Unica sem emendas;
dotado de mecanismo interno que permita o
ajuste de altura em seis niveis de regulagem
num curso minimo de 60 mm, por meio de
trilho em polipropilenc injetado, acionado por
meio de botdo lateral do mesmo material. O
mecanismo é composto de mola em ago
zincado, evitando a acgdo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento
em acgo inoxidavel de Vll lubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por pressdo; o apdia-bragos é
fixado ao assento por meio de irés parafusos
de Yl, com tratamento antiferrugem. -
apresentar certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da
abnt conforme nbr 13962: 2006

Cadeira fixa para atendimento: Assento: Moldado
anatomicamente em polipropileno copolimero
estruturado, com pigmento e aditivo ANTI UV
(solidez 8); Os acabamentos das bordas
ndo apresentam saliéncias que podem o
acumular sujeira ou determinar a postura
incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal
do usudrio; Possui furagdes com formato
retangular com extremidades arredondadas,
no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areagdo para
o usudrio; A fixagdo do assento na estrutura
sera por meio de 06 parafusos
autoatarraxantes, com o auxilio de oito garras
centralizadoras; Largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 378
mm, no minimo, na cor a definir.
Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropileno  copolimero  estruturado,  com
pigmento e aditivo ANTI-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; Possui
10 UND |furagbes com  formato  retangular ~ com | PLAXMETAL RS 126,61 R$ 1.266.10
extremidades arredondadas, no minimo 10
furos, 05 em cada lateral do assento, que
possibilitam melhor areacdo para o usuario; A
fixacdo do encosto na estrutura serd por meio
de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetados, um em cada
lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em
polipropileno copolimero, com corpo de 8mm
de didmetro e cabega oval, na mesma cor do
encosto; Largura de 462 mm e extensdo
vertical do encosto de 283 mm, na cor a
definir.

Estrutura: Composta por 04 pés,
confeccionada em {ubo de ago carbono 1020,
com formato oblongo medindo 16x30 mm,
espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na
fabricacdo dos pés e estrutura do encosto; A
ligagdo e estruturagdo das pegas em tubo
oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago
carbono %, espessura da parede de 1,50mm;
A estrutura de unido do assento ao encosto
possui na parte sob o assento seis furos com
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didmetro de 7mmm, trés em cada lado. O
primeiro  furo distanciado 35 mm da parte
frontal do tubo e os outros distanciados,
respectivamente, 98mm e 88mm considerando
o primeiro furo. Possui também dois furos com
didmetro de 8mm, um de cada lado, na parte
superior da estrutura a 63mm da extremidade,
para fixar 0 encosto.
Acabamento e pintura: Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverao receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizacao,
passivagdc e secagem, sendo a ultima com
dgua  deionizada  seguido de  secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metdlicas deverdo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco.

06

UND

Longarina de 3 lugares Assento e encosto:
Assento e encosto, compostos por pegas
individuais, confeccionados em chapa de ago
laminada a frio, de alta resisténcia, com espessura
minima de 3mm; Ambos sdo moldados com
formato anatdémico, bordas frontais e superiores
arredondadas, com raio de 12 mm no minimo;
Medidas aproximadas para cada assento de
640x440mm (LxP) e para cada encosto de
640x470mm (LxH), projecdc total do conjunto
de  1950x620mm  (LxP); Cada  conjunto
assento/encosto  é fixado as longarinas em
quatro pontos, paralelos, por parafusos tipo
ALEN M8x20mm e porcas com rosca M8, que
possibilita maior facilidade na montagem e na

desmontagem.

Estofamento: Estofamentos independentes
para o assento e o encosto, medindo
aproximadamente 465x390mm, e
465x240mm, respectivamente; Estrutura

interna em madeira multilaminada moldada
anatomicamente  com espessura  minima
12mm; Fixado ao assento e ao encosto por
meio de porca-garra de Yl cravadas na
madeira e parafusos tipo ALEN de ‘2l x %l no
minimo quatro conjuntos em cada pega;
Estofamento em espuma laminada de alta
resisténcia com  densidades minimas de
60Kg/mm3, isentos de CFC e revestidas em
laminado pléastico automotivo, incorporado com
tecido de malha de alta resisténcia, sem
costura aparente e sem  enrugamentos.
Apoia  bragos: Os apoia bragos  sdo
individuais, com formato curvo, em pega Unica;
Injetados  em  poliuretano  integral  sobre
estrutura interna em acgo trefilado #18, formato
oblongo, medindo  39x25mm, fixados ao
assento e encosto. Estrutura: Contém duas
longarinas  posicionadas sob o  assento,
confeccionadas em tubo de ago redondo com
@& 2i e espessura de parede 1,9mm, com
extremidades protegidas por ponteiras
plasticas; As longarinas sdo soldadas em suas
extremidade em uma chapa de ago dobrada
em forma de —Ul, com espessura minima de

NAGANO

R$ 1.145.36

R$ 2.290.72
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3mm, que proporciona a unido do conjunto e
travamento das longarina, configurando o
apoio para os pés do conjunto; Cada pé é
constituido por uma base e as duas colunas,
com formato oblongo, confeccionados em

aluminio  fundido formando uma estrutura
Unica, com resisténcia para no minimo 200
Kg/assento; A base possui  em  suas
extremidades niveladores ndo deslizantes com
dispositivos de regulagem, formato circular,
injetados em termoplastico de alta resisténcia
(ndo  rigidos), para que se acomode
perfeitamente ao piso; Os encostos sdc unidos
na parte posterior por um tubo de ago oblongo
#18, medindo de 16x30mm; Todas as pecas
metdlicas  utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo
e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem 4&cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizagdo, passivagdo e secagem, sendo a
tltima com 4gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para
receber a pintura; Todas as pegas metélicas
deverdo receber pintura epoxi-pd, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco. - Apresentar certificado de
ensaio do produto emitido por laboratério de
acordo com as normas da ABNT conforme

NBR 13962.

RS 12.304,62

VALOR TOTAL DA PROPOSTA: R$ 12.304,62 (Doze mil e trezentos e quatro reais e
sessenta e dois centavos)

DECLARACOES: A empresa acima nomeada declara, sob as penas da Lei, que:
+ Submete-se a todas as condi¢Bes do Edital de Dispensa de Licitagdo n® 039/2025 e seus respectivos

anexos;

- Esta ciente das obrigagdes que ird assumir caso seja vencedora da licitagio;

« A validade da proposta € de 60 (sessenta) dias.

Por necessario informamos que:

a) Serd responsavel pela relagdo negocial de nossa empresa com o Municipio a pessoa do Senhor Maicon
Silva de Oliveira, RG 2315244 SSP-ES, CPF 108.641.267-27, representante legal desta empresa,, com
endereco Av. Simdo Soares, n? 1181, Bairro Areias Negras, Marataizes — ES — Cep 29345-000, telefone
Fone/Fax: 28 99919-1564, E-mail barracomercioadm@gmail.com.

b) Nosso domicilio bancario ¢ BANESTES (021), Agencia 115, Conta 26585265.

Marataizes-ES, 10 de Junho de 2025.
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Assunto: DISPENSA

De: MC IMPERIO ESPORTES <mc.imperioesportes@hotmail.com>
Data: 10/06/2025, 16:58

Para: PMI - Setor de Compras <setordecomprasibatiba@gmail.com>

MATEUS CARVALHO MACHADQO
MC IMPERIO SPORT

CEL. (28) 99946-4283
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ANEXO |

MODELQ DE PROPOSTA COMERCIAL

IDENTIFICAGAO DA EMPRESA
RAZAO SOCIAL

LMC  TiMPCee Spafl LTha |
NOME FANTASIA l

CNPJ

L17 75€ J¢f Jocc <74 l
ENDEREGCO CIDADE CEP

(fed Solqutic Sanigiqe, [ T84 11% 27 A5 ]
E-MAIL ! TELEFONE

LMNC InP0e s pinaey ) e T, ~cm (L5195 . iy ¢ l

IDENTIFICAGCAO DO REPRESENTANTE LEGAL
NOME COMPLETO

LA 76k R Y |

CPF

L7iC o9 J0] 5% ]

RG i

L35 Gy 7 oy &% |
PROPOSTA

ITEM | QUANT. | UNID. DESCRICAQ VALORUNIT. | VALORTOTAL

Cadeira de Escritdrio
com rodizio e bragos,
espaldar médio:
Assento: Esfrutura do
assento em madeira
multilaminada
moldada
anafomicamente a
quente com presséo de 10 Kgifem?, conforme
estabelecido nas NBR 14006 e NR-17, com
espessura minima de 12 mim. Utilizando /7,\“
laminas de florestas renovaveis e projeto RN

3

rodizios sustentaveis, com alto grau de dureza - O%
€ espessura maxima de 2 mm, intercaladas | \(_,\ L{ /\(’, (/ U
1 10 UNID. | Sempre em numero impar, com coca /\U

coscamite a base de uréia formol baixa
emissdo; O estofamento deverd ser em
espuma injetada, com alta pressdo, de
poliuretano  flexivel, isento de CFC
(clorofluorcarbureto), isocianato 100% MD} —
Agente expansor de agua, alta resiliéncia,
baixa flamabilidade, densidade de 50 Kg/m®
+- 2, espessura minima de 55 mm. Possui as
propriedades mecénicas e de desempenho
estabelecidas nas normas técnicas da ABNT;
Largura de 465 mm e profundidade da
superficie do assento de 440 mm, no minimo;
Capa de protecio e  acabamenlo
injetada/moldada em polipropileno texturizado,
com bordag arredondadas, sem uso do perfil
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de PVC, proporcionando facil limpeza, alta
resisténcia mecénica contra  impacto e
resisténcia a produtos quimicos.

Revestimento em tecido 100% poliéster, na
cor a definir.
. Espaldar Médio, com largura de 420 mm e
extensdo vertical do encosto de 500 mmy;
Estrutura do  encosto  injetado/moldada
anatomicamente, em polipropileno copolimero
natural, com espessura minima de 12 mm; O
estofamento deverd ser em espuma injetada,
com alta pressdo, de poliuretano flexivel,
isento de CFC (clorofluorcarbureto), isocianato
100% MDI — Agente expansor de agua, alta
resiliéncia, baixa flamabilidade, densidade de
50 Kg/m® +/= 2, espessura minima de 45 mm.
Possui as propriedades mecanicas e de
desempenho  estabelecidas nas normas
técnicas da ABNT, Capa de protegdo e
acabamento injetada/moldada em
polipropileno  texturizado, com  bordas
arredondadas, sem uso do perfil de PVC,
proporcionando facil limpeza, alta resisténcla
mecanica contra impacto e resisténcia a
produtos quimicos; Revestimento em tecido
100% poliéster, na cor a definir.

Estrutura e mecanismos: Suporte para encosto
¢oi regulagent dé altura conféccionado efn
tubo de ago ABNT 1008/1010 perfilado,
secgdo oval medindo 18x43mm e espessura
da parede de 1,5 mm, conforme NBR6591,
fosfatizado e pintado com finta po epoxi com
camada de no minimo 80pum. Possui em sua
parte superior chapa de fixacdo confeccionada
em chapa de aco com furos para fixar na
estrutura do encosto Permite a regulagem
vertical do encosto em relagdo ao assento
num curso minimo de 63 mm, por meio de
sistema "UP AND DOWN" com top de fim de
curso sem a necessidade do uso de botdes ou
manfpulos, a mola do sistema é confeccionada
em ago para molas classe C. Possui capa de
protecdo injetada em polipropileno natural
texturizado; Mecanismo que permite a
regulagem de alturafinclinagdo do encosto e
altura do assenlo, estampado em chapa de
ago NBR11888 SAE 1006/1010 BQ com
espessura minima de 3 mm, fosfatizado e
pintado com tinta pé epdxi com camada de no
minimo 80um. O mecanismo ¢ dotado de
“contato permanente” que permite regulagem
de angulos e altura do encosto, possui a parte
traseira protegida por capa injetada em
polipropileno  copolimero. O éangulo  de
inclinagdo do encosto é minimo de -8° e
maximo de 25°, acionado por uma Unica
alavanca localizada na parte traseira direita do
mecanismo, o sistema de articulagdo do
encosto € comandado por meio de molas

telefone 0800 028 1600 -~ mall setordecompraabatnba@gmaxl com
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confeccionadas em ago classe B com 5 mm de
didmetro e laminas de aco com 1,20mm de
espessura NBR11888 SAE 1006/1010 BF. O
acionamento da regulagem de altura do
assenfo serd por meio de alavanca
independente localizada na parte posterior 3
direita do mecanismo na posicdo sentado. As
alavancas sdo confeccionadas em aco SAE
1010 com didmetro de 8 mm e acabamento
em palipropileno copolimero. O mecanismo
permite também a regulagem de altura do
encosto com passc de 8 em 8 mm, curso total
minimo de 72 mm, através de um sistema
automatico de regulagem confeccionado em
bucha de nylon 6 com 30% de fibra de vidro. O
mecanismo possui furos de 6,5 mm de
didmetro e 40 mm de distancia entre furos nas
abas laterais para acoplamento de apéia-
bragos; Coluna de regulagem da altura do
assento por acionamento a gas, com curso de
regulagem milimétrica de 130 mm no minimo.
Confeccionada em ago tubular NBR6591 SAE
1008/1010 - BFDQ ~ 50,80x1,5mm, montada
com pistdo a gas classe 3 e @ 28mm, com
conificagdo 1° 26'16" inferior e superior.
Possui bucha guia para o sistema giratorio e
de regulagem com altura de 100mm, injetada
resina de engenharia Poliacetal de alta
resisténcia ao desgaste e com lubrificagdo
proptia  pefriltinde  malor  faclidade  na
regulagem da allura e suavidade no
movimento giratério, calibrada com precisdo
de ajuste H7 (0,02mm). Fosfatizada e pintada
em tinta pé epdxi com camada de tinta entre
80 a 120pm; Capa telescopica de 03 estagios,
injetada em polipropileno copalimero com @
57 mm na parte superior e @ 71 mm na parte
inferior e altura de 317 mm. Proporciona
acabamento e protecio & coluna de
regulagem, sendo também um elemento
estélico entre a base ¢ o mecanismo da
cadeira. Possui eficiente sistema de fixagéo na
parte superior e inferlor, evitando que se
desprenda durante o uso da cadeira, deixando
aparecer o pistdio e  perdendo,
consequentemente, fanto a fungdo de
prote¢éo como a estética. Base composta por
05 palas confeccionada em ago tubular NBR
6591 SAE 1008/1010 ~ BF/BQ, com secgdo
quadrada medindo 25x25 mm e espessura da
parede de 1,5 mm no minimo. As patas sdo
soldadas em flange Morse estampada em
chapa de ago NBR 8269 SAE 1006/1010 BQ e
protegidas por capa de polipropileno
copolimero. Possui jungdo para encaixe de
rodizios ou sapatas com @ de 11 mm, injetada
em polipropileno copolimero. Didmetro total de
690mm e altura sem os rodizios de 101mm,
Rodizio duplo, com capas e rodas injetadas
em resina de engenharia Poliamida 6. A haste
& confeccionada em ago SAE 1006/1008 com

Salomao Fadlalah, n° 255, Céritro, lbatiba - ES, CEP: 29.395-000, e i
telefone: 0800 028 1600 — e-mail: setordecomprasibatiba@gm
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tratamento superficial zincado e didmetro de
11 mm. Eixo em ago 1010/1020, rodas com
diametro de 50mm. Possui lubrificagéo interna
permanente e capa de acabamento que
envolve o eixo; A fixagdo do assento a
estrutura da cadeira serd por meio de porcas
garras de " cravadas na estrutura interna do
assento, produzidas em ago 1020 estampado
com rosca laminada de %', por parafusos
Philips tipo panela e arruelas de presséo.

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda
eletrénica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 8 banhos
sendo 5 por imers&c e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem  &cida,
refinador de sais de titanio, fosfalizagéo,
passivagdo e secagem, sendo a Ultima com
agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pecas metélicas devergo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco.
Apoia bragos: Bragos regulaveis em forma de
“T", medindo 250x70x35mm
aproximadamente; Apdia-bragos em espuma
de poliuretano injetado com formato
anatorlco, 60mint da parte frofital com
inclinagao de 15°, proporcionando conforto ao
usuario conforme exigéncias da NR17, alma
em chapa de ago com 2mm de espessura no
minimo: Unido entre o assento e apdia-bragos
em chapa de ago com espessura minima de
&mm, com dois furos para fixar e regular a
distancia lateral entre o assento e o brago.
Possui repuxo estrutural nas dobras, com
resisténcia ao esforgo de até 100 Kg e recorte
na parte lateral para alocacéo do trilho e
mecanismo de travamento. Revestido com
capa em poliproplleno injetado micro
texturizado em uma peca Unica sem emendas;
Dotado de mecanismo interno que permita o
ajuste de altura em seis niveis de regulagem
num curso minimo de 60 mm, por meio de
trilho em polipropileno injetado, acionado por
meio de botéo lateral do mesmo material. O
mecanismo & composto de mola em ago
zincado, evitando a agdo corrosiva decorrente
do tempo e umidade, e de pino de travamento
em ago inoxidavel de %" lubrificado com graxa
naval que reduz o atrito gerado pelo
acionamento por presszo; O apdia-bragos €
fixado ao assento por meio de trés parafusos
de '4", com tratamento antiferrugem. -
Apresentar certificado de conformidade do
produto emitido de acordo com as normas da
ABNT conforme NBR 13962: 2006

Salomao Fadlalah, 1i° 255, Cefitio, Ibatiba — ES, CEP: 28.395-000, v
telefone: 0800 028 1600 — e-mail: setordecomprasibatiba@gmail.com
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Mesa de i
escritorio \ e [
em L ¢f 5o

gaveteiro k : )
2 gavetas:
Superficie o
de

trabalho: Superficie de trabalho com formato
em L', em madeira MDP (Painéis de
Particulas de Média Densidade) com
espessura minima de 25mm, formando uma
peca Unica; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia, texturizado
com no minime 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior da superficie, na cor a
definir; Bordas retas, em todo seu perimetro,
com petfil de acabamentc em fita de
poliestireno  semirrigido, com 3,0mm de
espessura no minimo, contendo raio da borda
de contato com o usuario com no minimo
2,5mm, conforme NBR 13966 - Tabela 1,
coladas pelo processo HOLT-MELT (a
quente); Passagem para flagdo com
acabamento em PVC rigido texturizado na
mesma cor do tampo, com didmetro de 60mm:; 3 \4\,\{
A parte inferior do tampo devera conter buchas ’f,“g ‘/(’ —~
metdlicas embutidas para receber os )
parafusos de fixagdo do tampo a estrutura | - //{(T/‘/j(? T o
metdlica da mesa; Devera permitir a inscrigdo } : ? 4 [

de um quadrado com medidas de
2 10 UNID. | profundidade e larguras minimas, conforme
Figura 3 da NBR 13966,

Painéis frontais: 02 Painéis frontais em
madeira MPD (painéis de particulas de média
densidade) com 18,0mm de espessura no
minimo;  Revestimento  em  laminado
melaminico de baixa pressdo nas duas faces,
na mesma cor da supetficie de trabatho; As
bordas deverdo ser retas e recebem protegéo
de fita de poliestireno semirrigido com 1,0mm
de espessura, no minimo, na mesma cor do
laminado, coladas pelo processo HOLT-MELT.
A fixag8o do painel frontal na estrutura devera
ser por meio de quatro pinos de ago com rosca
padrdao M6 e tambor de travamento em
ZAMAK.

Componentes metalicos: A sustentacdo do
tampo deveré ser através de suas estruturas:
laterais e central, interigada por calhas
horizontais, que deverdo propiciar a
estruturagéo do conjunto.

Pé central: A estrutura central devera ser em
chapa #18 no minimo, dobrada com formato
retangular, sendo dois lados de 120mm e os
outros dois com 40mm, ficando um abertura
frontal de 110mm, formando um canal para
passagem da fiagdo. Os fados de 40mm
possuem 03 abas de 10mm cada, formando
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dobras orfogonais, a Ultima aba de cada lado
possui dois recortes medido 50x10mm para
apoio da tampa removivel; Possui, proximo as
extremidades superior e inferior, elementos de
ligagao medindo 86X20mm, confeccionado em
chapa de ago com espessura minima de
1,25mm, para travamento evitando a abertura
da estrutura; O fechamento interno da
estrutura central deverd ser feito através de
uma tampa removivel medindo 90x635mm
(LxH), em chapa de ago # 22 (e=0,75mm),
fixada na estrutura por meio de grapas
metélicas sem arestas cortantes; Na parte
superior da estrutura central devera conter um
elemento soldado na estrutura (néo devera
apresentar soldas aparentes), confeccionada
em chapa #14 no minimo, com largura minima
de 40mm e furo com didmetro de 8mm, para
fixar ao tampo por meio de parafuso de ago
zincado padrdo M6, soldado pelo processo
MIG; Na parte inferior da estrutura central
deverd conter um elemento soldado na
estrutura  (ndo deverd apresentar soldas
aparentes), confeccionado em chapa #14 no
minimo, com largura minima de 40mm e furo
com didmetro de 12mm para alocagdo de
rebite de repuxo padrdo 5/16" onde sera fixado
a sapata niveladora; Sapata niveladora em
poliuretano injetado de alta resisténcia e curso
de regulagem de no milniiio 15/mint, soldada
pelo processo MIG,

Pés laterais; As estruturas laterais em forma
de um “L", com medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligagdo, da
base inferior com a superior, deverd ser por
meic de duas  colunas  paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm
¢ espagamento minimo enfre elas de 100mm,
formando um portico. Uma coluna deverd
conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas  deverdo possmr sistema  de
travamento inferior por meio de barra de ago,
medindo  3/16"x3/8", com  dimensdo
longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas
alcas, equidistantes do centro  200mm,
confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagao das
tampas removiveis;

Tampas laterais removiveis, tanto do interno
como do lado externo, dobradas em chapa de
ago com espessura minima de 1,25mm,
medindo 95mm de largura e com 04 abas de
10mm dobradas (duas de cada lado). Altura de
675mm a tampa externa e 634 a interna.
Sistema de engate por meio de grapas
metalicas sem arestas cortantes, com recorte
arqueado na parte inferior para remogéo e
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passagem de fiagdo; Base superior do portico
em chapa de ago #14 (no minimo), dobrada,
medindo 448x44mm e com abas de 10mm. Os
cantos das dobras deverdo ser arredondados
com raio minimo de 5mm e as extremidades
das abas arredondadas com raio minimo de
10mm, evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior devera
conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 340mm;
Na base inferior, parte frontal do pértico,
perpendicular as colunas, contém um apoio
em chapa de aco com espessura minima de
1,5m, dobrada a 180°, formando um arco com
laterais retas e um trapézio irregular com a
base retangular. A extremidade anterior sera
soldada na coluna e extremidade posterior
recebera uma pega com formato semiesférico
moldado em peca (nica, sem emendas,
didmetro de 50mm e altura de 45mm, com
suporte interno em ago para fixagéo da sapata
niveladora Sapatas niveladoras em poliuretano
com fibra de vidro de 2.1/2, com didmetro
minimo de 60mm, possui formato cnico na
parte superior e reto na inferior. Regulagem
minima de 15mm.

Calhas  metalicas: Calha  estrutural
confeccionada em chapa de ago #18 (no
riinimo), dobrada, com forfiate “J" miedindo
102x60mm; Possui dobras ha parte superior,
de 20mm perpendicular ao lado de 102mm e
de 10mm perpendicular a dobra de 20mm. Na
parte inferior possui dobra de 20mm
perpendicular a0 lado de 60mm; As
extremidades  das  calhas  possuem
fechamentos em chapa de ago medindo
99x17mm com espessura minima de 1,5mm,
com dois furos para figagdo desta as
estruturas laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fungéo. Possui também as
extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com &ngulo de 45° néo permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a flagdo; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos
para instalagéo de tomadas, fixados na calha
através de parafusos.

Acabamento e montagem: A fixacdo da
estrutura aos tampos é feita através de buchas
metalicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressdo; Todas as pegas metdlicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imers&o e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem #cida,
refinador de sais de fitanio, fosfatizacao,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima com
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Agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metélicas deverdo
receber pintura epdxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a defini, Apdés a
montagem da mesa e tlodos seus
componentes e acessdrios, devera apresentar
um espago livre, destinado a acomodagéo e
movimentagdo dos membros inferiores dos
usuarios, conforme figuras 4 e 5 da NBR
13966. - Apresentar certificado de
conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.966 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverdo estar
{dentificados o fabricante e o madelo ofertado.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
312X440X290mm Laterais: Laterais em
particulas de média densidade, chapa dGnica
com no minimo 18mm de espessura,
Revestimento em faminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, na
cor a definir; Possui bordas retas protegidas
por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; A lateral direita, na parte
frontal iitetid, possui récorte  transversal
medindo 21x6mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento
simuitdneo das gavetas. Trava inferior: Trava
inferior em particulas de média densidade,
chapa Gnica com no minimo 18mm de
gspessura, Revestimento em  laminado
melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta protegida por
fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterals por meio de pino de
ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos,
Trava posterior: Trava posterior em particulas
de média densidade, chapa unica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as superficies da pega, na mesma
cor das laterais; Possui borda reta protegida
por fita de npoliestireno semirrigido com
espessura minima de 1mm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT,; Fixado nas laterais por
melo de pino de ago com rosca milimétrica de
6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meioc de ganchos. Trava superior; Trava
superior em particulas de média densidade,
chapa Unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento  em  laminado
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melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta protegida por
fita de poliestireno semi-rigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de
ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos,
e pinos de madeira reduzindo o esforgo nos
pinos de fixago.

Gavetas: Duas gavetas com frente em
particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo 18mm de espesstira,
revestimento em laminado melaminico de aita
resisténcla em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; As frentes
das gavetas possuem bordas protegidas por
fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 3mm no mesmo padrdo do
revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo,
com raio minimo de 2,5mm, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Corpo das
gavetas em chapa de ago com espessura
minima de 0.9mm, reveslimento em pintura
epoxi pé na cor preta, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
tempetatuta, prétratarmento em 9 banhos,
sendo 5 por imers3o e 4 por meio de lavagem,
desengraxe alcalino, decapagem  4cida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima
lavagem com agua deionizada seguida de
secagem; As guias metalicas sdo em chapa de
ago com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta; sistema de deslizamento por meio de
roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidavel fixado a uma guia metalica que
& fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabega chata fipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveteiro; Puxadores com formato de meia lua
em peril de aluminio extrudado com didmetro
aproximado de 12mm e distancia entre furos
de 100mm, fixado na frente das gavetas por
meio de parafusos metdlicos com rosca
milimétrica.  Sistema  de  travamento:
Travamento simuitaneo das gavetas por meio
de barra de aluminio com pinos e travas
regulaveis, fechadura cilindrica com pino de
aco com movimento orbital ao eixo; possui
duas copias de chave com capa plastica de
protecao e sistema escamoteavel, evitando
que a mesma se quebre; cada fechadura
possui segredo Unico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o oulro. - Apresentar
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certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.966 (edigdo mais
recente) para a mesa e 13.961 (edigho mais
recente) para o gaveteiro, emitidos por
certificadora acreditada pelo INMETRO; no
certificado  devero estar identificados o©
fabricante e o modelo ofertado; {serdo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um
Gnico produto ou & comprovagdo de
certificacdo da mesa e do gaveteiro em
separado).

Medidas aproximadas: 1400 x 1400 x 600 x
600 x 740mm

10

UNID.

Cadeira fixa  para
atendimento:

Assento: Moldado
anatomicamente em
polipropiieno  copollmero
estruturado, com
pigmento e aditivo ANTI-
UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas
nio apresentam saliéncias que podem o
gcumular sujeira ou determinar a postura
incorreta e impedir o fluxo sanguineo normal
do usuario; Possui furagdes com formato
retangular com extremidades arredondadas,
no minimo 10 furos, 05 em cada lateral do
assento, que possibilitam melhor areagéo para
o usuario; A fixagdo do assento na estrutura
serd por meic de 06 parafusos
autoatarraxantes, com o auxilio de oito garras
centralizadoras; Largura de 470 mm e
profundidade da superficie do assento de 378
mm, no minimo, na cor a definir.

Encosto: Moldado anatomicamente em
polipropileno  copolimero  estruturado, com
pigmento e aditivo ANT-UV (solidez 8); Os
acabamentos das bordas ndo apresentam
saliéncias que podem acumular sujeira; Possui
furagbes com farmato retangular  com
extremidades arredondadas, no minimo 10
furos, 05 em cada lateral do assento, que
possibifitam melhor areagéo para o usudrio; A
fixagdo do encasto na estrutura sera por meio
de encaixe moldado no préprio encosto, com
auxilio de dois plugs injetades, um em cada
lado da estrutura; Plug de fixagdo injetado em
polipropileno capolimero, com carpe de 8mm
de didmetro e cabega oval, na mesma cor do
gricosty; Largura de 462 mm e exlensdo
vertical do encosto de 283 mm, na cor a
definir.

Estrutura:  Composta por 04  pés,
confeccionada em tubo de ago carbono 1020,
com formato oblongo medindo 16x30 mm,
espessura da parede de 1,20 mm, utilizado na
fabricag@o dos pés e estrutura do encosto; A

A

1359

4250
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ligagdo e estruturagio das pegas em tubo
oblongo serdo confeccionadas em tubo de ago
carbono %, espessura da parede de 1,50mm;
A estrutura de unido do assento ao encosto
possui na parte sob o assento seis furos com
diémetro de 7mmm, trés em cada lado. O
primeiro furo distanciado 35 mm da parte
frontal do tubo e os outros distanciados,
respectivamente, 98mm e 88mm considerando
0 primeiro furo. Possui também dois furos com
diémetro de 8mm, um de cada lado, na parte
superior da estrutura a 63mm da extremidade,
para fixar 0 encosto.

Acabamento e pintura: Deve ser usada solda
eletronica MIG em todos os locais onde houver
solda; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagdo,
passivacio e secagem, sendo a Ultima com
agua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-pd, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor preta acabamento fosco.

Mesa de

escritorio

Superficie  de

trabalho: Com

formato

retangular, em

madeira  MDP ,

(Paingis de X
Particulas  de Y/)

Media .
Densidade) com espessura minima de 25mm, | AN /-’f B
formando uma pega Unica. Revestimento em f7‘7/ '

laminado melaminico de alta resisténcia,
texturizado com no minimo  0,3mm de
espessura na parte superior e inferior da
superficie, na cor a definir; Bordas retas, em
4 05 UNID todo seu perimetro, com perfil de acabamento
" | em fita de poliestireno semirigido, com 3,0mm
de espessura no minimo (na mesma cor da
superficie), contendo raio da borda de contato
com o usuario com no minimo 2,5mm,
conforme NBR 13866 — Tabela 1, coladas pelo
processo HOLT-MELT (a quente) Passagem
para fiago com acabamento em PVC rigido
texturizado na mesma cor do tampo, com
didmetro de 60mm; A parte inferior do tampo
deverd conter buchas metalicas embutidas
para receber os parafusos de fixagdo do
tampo a estrutura metalica da mesa.

Painel frontal: Em madeira MPD (painéis de
particulas de média densidade) com 18,0mm
de espessura no minimo. Revestimento em
laminado_melaminico de baixa pressdo nas
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duas faces, na mesma cor da superficie de 38
trabalho; As bordas deverdo ser retas e
recebem protecdo de fita de poliestireno
semirrigido com 1,0mm de espessura, no
minimo, na mesma cor do laminado, coladas
pelo processo HOLT-MELT. A fixagdo do
painel frontal na estrutura devera ser por meio
de quatro pinos de ago com rosca padréo M6
¢ tambor de travamento em ZAMAK.

Comporientes metdlicos: A sustentagdo do
tampo devera ser através de suas estruturas
laterais, interligadas por calha horizontal, que
deverdo propiciar a estruturagdo do conjunto.
Pés laterais: As estruturas laterais em forma
de um “L", com medidas totais de 44x520x700
(LxPxH); A estrutura vertical de ligagao, da
base inferior com a superior, deverd ser por
meioc de duas  colunas  paralelas
confeccionadas em tubos de ago com @44mm e
¢ espagamento minimo entre elas de 100mm,
formando um poértico. Uma coluna devera
conter 04 furos para fixagdo do painel frontal e
calha estrutural por meio de rebites repuxo; As
colunas deverdo  possuir  sistema de
travamento inferior por meio de barra de ago,
medindo  3/16"x3/8", com  dimensdo
longitudinal de 100mm, soldado por meio de
processo MIG; Entre as colunas tem duas
algas, equidistantes do  centro  200mm,
confeccionadas em chapa de ago com
espessura minima de 1,5mm, para fixagdo das
grapas das tampas removiveis; Tampas
laterais removiveis, tanto do interno como do
lado externo, dobradas em chapa de ago com
espessura minima de 1,25mm, medindo 95mm
de fargura e com 04 abas de 10mm dobradas
(duas de cada lado). Altura de 670mm a tampa
externa ¢ 610 a interna. Sistema de engate por
meio de grapas metdlicas sem areslas
cortantes, com recorte arqueado na parte
inferior para remog&o e passagem de fiagéo,
Base superior do pértico em chapa de aco #14
{no minimo), dobrada, medindo 448x44mm e
com abas de 10mm. Os cantos das dobras
deverao ser arredondados com raio minimo de
5mm e as extremidades das abas
arredondadas com raio minimo de 10mm,
evitando arestas cortantes, sem uso de
ponteiras plasticas; A base superior deveréd
conter dois furos com formato oblongo,
medindo 20mm, distanciados entre si 448mm
ou multiplo de 32mm; Na base inferior, parte
frontal do pértico, perpendicular as colunas,
contém um apoio em chapa de ago com
espessura minima de 1,5m, dobrada a 180°,
formando um arco com laterais retas, formado
um trapézio irregular com a base retangular, A
extremidade anterior sera soldada na coluna e
extremidade posterior recebera uma pe¢a com
formato semiesférico moldado emn pega tnica,
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sem emendas, didmetro de 50mm e altura de
45mm, com suporte interno em ago para
fixagao da sapata niveladora: Sapatas
niveladoras em poliuretano com fibra de vidro
de 2.1/2, com didmetro minimo de 60mm,
possui formato conico na parte superior e reto
na inferior. Regulagem minima de 15mm.

Calhas metalicas: Estrutural confeccionada
em chapa de ago #18 (no minimo), dobrada,
com formato “J" medindo 102x60mm; Possui
dobras na parte superior, de 20mm
perpendicular ao lado de 102mm e de 10mm
perpendicular a dobra de 20mm. Na parte
inferior possui dobra de 20mm perpendicular
a0 lado de 60mm; As extremidades das calhas
possuem fechamentos em chapa de ago
medindo 99x17mm com espessura minima de
1,5mm, com dois furos para figacio desta as
estruluras laterais, ndo sendo permitido o uso
de solda para essa fungio. Possui tambeém as
extremidades um recorte em diagonal na face
inferior, com &ngulo de 45°, ndo permitindo o
contato da calha com a tampa interna do pé e
facilitando o acesso a fiagio; Na calha devera
conter 02 (dois) suportes, no minimo, para
tomadas em chapa de ago com espessura
minima de 1,5mm, medindo 99x17mm, e furos
para instalagdo de tomadas, fixados na calha
através de parafusos.

Acabamento e montagem A fixacdo da
estrutura aos tampos & feita através de buchas
metdlicas, cravadas abaixo dos tampos e
parafusos com rosca milimétrica e arruelas de
pressdo; Todas as pecas metalicas utilizadas
deverdo receber pré-tratamento em 9 banhos
sendo § por imersdo e 4 por meio de lavagem:
desengraxe alcalino, decapagem 4cida,
refinador de sais de titanio, fosfati tizagdo,
passivagdo e secagem, sendo a Ulima com
dgua deionizada seguido de secagem,
preparando a superficie para receber a
pintura; Todas as pegas metalicas deverdo
receber pintura epoxi-p6, fixada par meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, na cor a definir; Apds a
montagem da mesa e fodos seus
componentes e acessorios, devera apresentar
um espaco livre, destinado & acomodagdo e
movzmentagao dos membros inferiores dos
usudrios, conforme figuras 4 e 5 da NBR
13966.

GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS
312X440X290mm  Laterais: Laterais em
particulas de média densidade, chapa tinica
com no minimo  18mm de espessura,
Revestimento em laminado melaminico de alta
resisténcia em ambas as faces das pegas, ha
cor a definir, Possui bordas retas protegidas
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por fita de npoliestireno semirrigido com
espessura minima de fmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do
processo HOT MELT; A lateral direita; na parte
frontal interna, possui recorte transversal
medindo 21x8mm para embutir a vareta de
aluminio do mecanismo de travamento
simultdneo das gavetas. Trava inferior: Trava
inferior em particulas de média densidade,
chapa (Gnica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em  laminado
melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor
das laterais; Possui borda reta prolegida por
fita de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT
MELT; Fixado nas laterais por meio de pino de
aco com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos.
Trava posterior; Trava posterior em particulas
de média densidade, chapa tdnica com no
minimo 18mm de espessura, Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia
em ambas as superficies da peca, na mesma
cor das laterais; Possui borda reta protegida
por fita de poliestireno semirrigido com
espessura minima de Tmm na mesma cor das
laterais, colados a quente por meio do
processc HOT MELT.; Fixado fids laterals por
meio de pino de ago com rasca milimétrica de
6mm e trava em ZAMAK com travamento por
meio de ganchos. Trava superior: Trava
superior em particulas de média densidade,
chapa unica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em  laminado
melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor
das laterais: Possui borda reta protegida por
fita de poliestireno semi-rigido com espessura
minima de i{mm na mesma cor das laterais,
colados a quente por meio do processo HOT
MELT: Fixado nas laterais por meio de pino de
ago com rosca milimétrica de 6mm e trava em
ZAMAK com travamento por meio de ganchos,
¢ pinos de madeira reduzindo o esforgo nos
pinos de fixagao.

Gavetas; Duas gavetas com frente em
particulas de média densidade, em chapa
Unica com no minimo 18mm de espessura,
revestimento em laminado melaminico de aita
resisténcia em sua superficie superior e
inferior, na mesma cor do tampo; As frentes
das gavetas possuem bordas protegidas por
fita de poliestirenc semirrigido com espessura
minima de 3mm no mesmo padrdo do
revestimento das laterais, com bordas
arredondadas em todo seu perimetro externo,
com raio minimo de 2,5mm, colados a quente
por meio do processo HOT MELT; Corpo das
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gavetas em chapa de ago com espessura
minima de 0,9mm, revestimento em pintura
epoxi pd na cor preta, fixada por meio de
carga elétrica oposta, curada em estufa de alta
temperatura, prétratamento em 9 banhos,
sendo 5 por imersao e 4 por meio de lavagem,
desengraxe alcalino, decapagem acida,
refinador de sais de titanio, fosfatizagao,
passivacdo e secagem, sendo a Ultima
lavagem com 4gua deionizada seguida de
secagem; As guias metélicas sa0 em chapa de
ago com espessura minima de 1,2mm,
soldada na parte inferior lateral do corpo da
gaveta; sistema de deslizamento por meio de
roldanas em poliamida rigida injetada, com
eixo inoxidave! fixado a uma guia metalica que
é fixada na lateral gaveteiro por meio de
parafusos cabega chata tipo CHIPBOARD
zincado; As guias deveram ter um sistema de
trava no final do curso ao seu fechamento
evitando que a mesma se abra ao inclinar o
gaveleiro; Puxadores com formato de meia lua
em perfil de aluminio extrudado com diametro
aproximado de 12mm e distancia entre furos
de 100mm, fixado na frente das gavetas por
melo de parafusos metélicos com rosca
milimétrica. Sistema de travamento;
Travamento simultaneo das gavetas por meio
de barra de aluminio com pinos e travas
regulavels, fechiadura cliindrica com pino de
aco com movimento orbital ao eixo; possui
duas copias de chave com capa plastica de
protecdo e sistema escamotedvel, evitando
que a mesma se quebre; cada fechadura
possui segredo lnico evitando que a chave de
um gaveteiro possa abrir o outro. - Apresentar
certificado de conformidade de acordo com as
normas da ABNT NBR 13.966 (edicdo mais
recente) para a mesa e 13.961 (edico mais
recenle) para o gaveteiro, emitidos por
certificadora acreditada pelo INMETRO: no
certificado deverdo estar identificados o
fabricante e o modelo oferfado: (seréo aceitos
certificados de mesa com gaveteiro como um
Unico produto ou a comprovagio de
certificagdo da mesa e do gaveteiro em
separado). Medidas aproximadas: Largura:
1200 mm Profundidade: 600 mm Altura: 740
mm
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Armario ]
com !
duas
portas e !
chave

ARMARIO EM MDP, Modulados, composto de
laterais, fundo, base, 04 prateleiras, portas e
tampo, conforme especificagdes a seguir.

Tampo: Em particulas de média densidade,
em chapa Gnica com no minimo 25mm de
espessura; Revestimento em  laminado
melaminico de allta resisténcia, texturizado,
com no minimo 0,3mm de espessura na parte
superior e inferior do tampo, na cor a definir; 7 /\q
Possui  bordas protegidas por fita de | Zg/\”
poliestireno  semirrigido  com  espessura
minima de 3mm, na mesma cor do tampo,
com bordas arredondadas em todo seu q(’ 57_ o
perimetro com raio minimo de 2,5mm, coladas

a quente por meio do processo HOLT MELT;

Portas: Duas portas de abrir em particulas de
5 10 UNID | média densidade, em chapa (nica com no
minimo de 18mm de espessura; Revestimento
em laminado melaminico de alta resisténcia,
taxtUtizads, c¢om no  minlmo  0,3mM  dé
espessura em ambas as faces das pegas, na
mesma cor do tampo; Possui bordas
protegidas por fita de poliestireno semirrigido
com espessura minima de 1mm, na mesma
cor do tampo, coladas a quente pelo processo
HOLT MELT; Cada porta possui, no minimo,
trés dobradicas em ZAMAK, adonisado, que
permita abertura de no minimo 270°, fixadas
por parafusos anodizados, auto atarraxantes,
de cabega chata medindo 20x4mm; Apresenta
sistema de pressdo acionado ao ser fechada,
por meio de molas de alta resisténcia em ago
zincado e lubrificado, evitando corroséo, e
peca em plastico de engenharia poliamida
para travamento, mantendo a porta
pressionada para dentro sem folgas depois de
fechada; Tem eixo em ago inoxidavel em sua
articulagdo com buchas de POLIACETAL,
evitando o atrito e eliminando a necessidade
de lubrificagdo; Possui um puxador em cada
porta, em aluminio extrudado e arqueado com
formato canvexo, com didmetro minimo de
10mm e largura de no minimo 100mm.
Fechadura; Com mecanismo em ago cromado,
medindo cerca de 74x30x14mm e cilindro em
aco cromado com didmetro de 19mm e altura
de 22mm; Dotado de molas e pinos em fatdo
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ou ago, lubrificados com graxa naval de auto
desempenho em todo mecanismo intemo,
reduzindo atritos e evitando  possiveis
travamentos; Cada fechadura tem um segredo
individual, ndo permitindo que a chave de
outra fechadura a abra; Possui fingueta de ago
com mecanisma que permite o giro de duas
hastes em aluminio no eixo vertical, sendo
uma na parte superior e outra na inferior,
fixado por meio de parafusos auto
atarraxantes de cabeca chata medindo
11x3.5mm; As chaves possuem acabamento
em poliuretanc injetado, com sistema de
seguranca que permite a dobra sem que a
mesma se quebre dentro do cilindro;

Prateleiras: 03 prateleiras regulaveis e 01 fixa
para fravamento, em particulas de média
densidade, chapa tnica com no minimo 18mm
de espessura; Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em sua
superficie superior e inferior, na mesma cor do
tampo; Possui bordas transversais protegidas
por fita de npoliestirenc semirrigido com
espessura minima de tmm no mesmo padrio
do revestimento do tampo; Nas bordas
longitudinais de contato com o usuario tem fita
com  espessura minima de  3mm,
arredondadas com raio de 2,5mm no minimo,
colades & quente por melé do processs HOT
MELT; Cada prateleira contém quatro suportes
em poliuretano rigido com sistema de engate
para os pinos de regulagem; o travamento das
prateleiras regulaveis é feito por meio de pinos
em ago inoxidavel fixos nas laterais por meio
de furos para engate. Base; Em particulas de
média densidade, chapa Unica com no minimo
18mm de espessura; Revestimento em
laminado melaminice de alta resisténcia em
sua superficie superior e inferior, na mesma
cor do tampo; Tem bordas protegidas por fita
de poliestireno semirrigido com espessura
minima de 1mm no mesmo padrio do
revestimento do tampo, colados a quente por
meio do processo HOT MELT: Possui recorte
que propicia acabamento perfeito na unido das
pecas, Possui reguladores de nivel em
polipropileno injetado, com forma telescopica
cilindrica, didmetro de 55mm e altura de
35mm, e ajuste de no minimo 20mm, por meio
de parafuso de ago zincado com rosca padrao
5/16" engatado a porca sextavada 5/16".
Permite a regulagem de altura pelo lado
interno do armério.

Laterais: Em particulas de média densidade,
chapa (nica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces das pecas, na mesma cor do tampo;
Tem bordas protegidas por fita de poliestireno
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semirrigido com espessura minima de 1mm no
mesmo padrdo do revestimento do tampo,
colada a quente por meio do processo HOT
MELT: Possui recorte que  propicia
acabamento perfeito na montagem das pegas,
No sentido longitudinal, das laterais, contém
duas fileiras de furos com didmetro de Smm,
distanciados entre si 64mm, possibilitando o
ajuste da prateleira regulavel a cada 64mm;

Fundo: Em particulas de média densidade,
chapa Gnica com no minimo 18mm de
espessura, Revestimento em  laminado
melaminico de alta resisténcia em ambas as
faces da pega, na mesma cor do tampo; é
embutido nas laterais, tampo superior e
inferior, com perfeita jungdo, sem frestas e
mantendo travamento e estabifidade do corpo
do mbvel. Sapatas niveladoras em
polipropileno injetado, com formato telescopico
cilindrico, com didmetro de 55mm e altura de
35mm, possibilitando ajuste de no minimo
20mm, por meio de parafuso de ago zincado e
rosca padrdo 5/16”, engatado em uma porca
sextavada 5/16", fixada a um suporte de
poliuretano injetado; contém trés furos para
fixagdo, por meio de parafusos auto
atarraxantes, zincados.

Motitagem: O travamentd das laterals ao
tampo superior e inferior é feito por meio de
cavilhas em madeira estriada e pinos de ago
inoxidavel com rosca padrao M6, com rebaixo
na extremidade oposta & rosca para ©
travamento, por meio de tambor em ZAMAK e
recorte para engate do pino de acgo, o qual é
fixado ao tampo superior e inferior por meio de
pina em ZAMAK, rosca padrdo M6 na parte
interna e rosca auto atarraxante na exlema,
com recortes no fio da rosca para que a
mesma trave e nao solte da pega, sdo no
minimo duas cavilhas e dois pinos de ago por
jungio. - Apresentar certificade  de
conformidade de acordo com as normas da
ABNT NBR 13.961 (edigdo mais recente)
emitido por certificadora acreditada pelo
INMETRO; no certificado deverdo estar
identificados o fabricante e 0 modelo ofertado.
Medidas aproximadas: Largura: 800 mm

Profundidade: 500 mm Altura: 1600 mm
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Longarina
de 3 lugares

Assento e
encosto:

Assento ¢
encosto,

compostos
por  pegas
individuais,

confeccionados em chapa de aco laminada a
frio, de alta resisténcia, com espessura minima
de 3mm; Ambos sdo moldados com formato
anatémico, bordas frontais e superiores
arredondadas, com raio de 12 mm no minimo;
Medidas aproximadas para cada assento de
640x440mm (LxP) e para cada encosto de
B840%470mim (LxM), projecao total do conjunto
de 1950x620mm (LxP); Cada conjunto y
assento/encosto é fixado as longarinas em A&\
quatro pontos, paralelos, por parafusos tipo @
ALEN M8x20mm e porcas com rosca M8, que

possibilita maior facilidade na montagem e na

desmontagem,

%(/U

9y

Estofamento: Estofamentos independentes | -~
para o assento e o encosto, medindo
aproximadamente 465x390mm, e
485x240mm, respectivamente;  FEstrutura
6 2 UNID | interna em madeira muftilaminada moldada
anatomicamente  com espessura  minima
12mm; Fixado ac assento e ag encosto por
meio de porca-garra de 4 cravadas na
madeira e parafusos tipo ALEN de 4" x W' no
minimo  quatro conjuntos em cada peca;
Estofamento em espuma laminada de alta
resisténcia com densidades minimas de
60Kg/mm3, isentos de CFC e revestidas em
faminado plastico automotivo, incorporado com
tecido de malha de alta resisténcia, sem
costura aparente e sem enrugamentos.

Apoia bragos: Os apoia bragos sao
individuais, com formato Curvo, em pega Unica;
Injetados em poliuretano integral sobre
estrutura interna em aco frefilado #18, formato
oblongo, medindo 39x25mm, fixados ao
assento e encosto, Estrutura; Contém duas
longarinas posicionadas sob o assento,
confeccionadas em tubo de ago redondo com
@ 2" e espessura de parede 1,9mm, com
exiremidades protegidas por ponteiras
plasticas; As longarinas sao soldadas em suas
extremidade em uma chapa de aco dobrada
em forma de "U", com espessura minima de
3mm, que proporciona a uniso do conjunto e
travamento das longarina, configurando o
apoio para os pés do conjunto; Cada péé
L constituido por uma base e as duas colunas,
com formato oblongo, confeccionadas em

Salomas Fadlalah, [{° 255, Céritro, [batiba — ES, CEP: 29,395-000, DL e

telefone: 0800 028 1600 - e-mail: setordecomprasibatiba@éjrhéil;édm




PREFEITURA MUNICIPAL DE IBATIBA
CNPJ: 27.744.150/0001-66

aluminio fundido formando uma estrutura
Gnica, com resisténcia para no minimo 200
Kalassento; A base possui em suas
exiremidades niveladores ndo deslizantes com
dispositivos de regulagem, formato circular,
injetados em termopléstico de alta resisténcia
{ndo rigidos), para que se acomode
perfeitamente ao piso; Os encostos sa0 unidos
na parte posterior por um tubo de ago oblongo
#18, medindo de 16x30mm,; Todas as pegas
metdalicas utilizadas deverdo receber pré-
tratamento em 9 banhos sendo 5 por imersdo
e 4 por meio de lavagem: desengraxe alcalino,
decapagem &cida, refinador de sais de titanio,
fosfatizagdo, passivagio e secagem, sendo a
{ltima com 4gua deionizada seguido de
secagem, preparando a superficie para
receber a pintura; Todas as pegas metalicas
deverao receber pintura epdxi-po, fixada por
meio de carga elétrica oposta, curada em
estufa de alta temperatura, na cor preta
acabamento fosco. - Apresentar certificado de
ensaio do produto emitido por labaratério de
acordo com as normas da ABNT conforme
NBR 13962,

VALOR TOTAL

VALOR TOTAL POR EXTENSO:
VALIDADE DA PROPOSTA: 60 (sessenta) dias.

DATA DA PROPOSTA: 01 OG 1 205 .

L//q '"/1}2//\ C 9\/405)(/,/"/ -

/
gl N/ NOME DA EMPRESA,
ASSINATURA REPRESENTANTE LEGAL,
CARIMBO COM O N° DO CNPJ.
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